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Michael Heinze bedient seine Kantenanleimmaschine nur liber den Touchscreen

»Leichter geht's nichtx

Die Kantenanleimmaschine war in die Jahre gekommen. Nur mit Fingerspitzengefuhl liel3 sich
eine ertragliche Qualitat erzielen. Michael Heinze wollte so nicht weiterarbeiten.

DIE MOBELTEILE eines weiflen Schrankes liegen
auf einem Wagen am Einlauf Kantenanleimmaschine
»Tempora 600« von Format4 in Michael Heinzes
Schreinerei in Eschenlohe bei Garmisch-Partenkir-
chen. Der Schreinermeister wechselt das mit transpa-
rentem EVA-Kleber befiillte Beleimaggregat gegen
das zweite mit weiflem Kleber und schaltet die Ma-
schine ein. Die Aufheizzeit nutzt er, um das weilse
Kantenband einzulegen, einen leeren Wagen zum
Maschinenauslauf zu bringen und selbstgefertigte
Bocke mit Rollchenauflage als zusétzliche Auflage fiir
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Uber diesen Touchscreen lassen sich alle Bearbeitungsvorgaben
wie z. B. das Kappen an der Vorderseite ganz einfach einstellen
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weit herausragende Werkstiicke aufzustellen. Er geht
an den Touchscreen und wéhlt das Programm fiir
19-mm-Platten und 2-mm-ABS-Kante. Fiir die Profi-
lierung bietet der Touchscreen die Wahl zwischen
zwei Radien, biindig Frasen und Fasen. Er wihlt den
Radius 2 mm. Die Maschine ist aufgeheizt, es kann
losgehen. Er fahrt zunéchst die kurzen Kanten an und
aktiviert das Touchfeld Ecken runden, bevor er die
langen Kanten anféhrt. Einen Helfer braucht er nicht.
Damit kein Werkstiick am Maschinenauslauf abstiirzt,
hat er sich einen Rollchen-Ausziehtisch gebaut und

Der selbstgebaute Rolichentisch am Maschinenauslauf
erleichtert die Einmannbedienung
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Auf Bocke aufsteckbare Roéllchenbahnen geben zusatzlichen Halt

diesen auf ein passend zur Maschine gefertigtes
Schriankchen montiert. Die ausziehbare Rollchen-
bahn der Maschine nimmt den Auslauftisch mit.

Das Pflichtenheft

Vor zwei Jahren machte sich Michael Heinze auf die
Suche nach Ersatz fiir die alte ausgediente Maschine.
Die neue Maschine sollte komplett iber Servoachsen
einzustellen sein. Aulerdem wiinschte er sich iiber
die Standardausstattung hinaus Features wie z. B. ver-
langerter Maschineneinlauf, Profilwechsel, Trenn-
mittelspriihstation oder eine Schwabbelstation. Der
Zuschnitt erfolgt in der Schreinerei Heinze an einer
stehenden Plattensdge. Dann geht es weiter zu CNC,
die auf das Endformat frést und alle Bohrungen und
Ausfrasungen vornimmt. Die Kantenanleimmaschi-
ne sollte eine Fiigestation haben, die die Kantendicke

Michael Heinze baut das Beleimaggregat Platz fiir die Aggregate gibt es im
mit transparentem Kleber aus Schrank unter dem Maschineneinlauf
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Simone Heinze
schneidet die
Platten grob vor

Die Stiickliste und den Aufteilplan Jedes Teil erhilt ein spater an der CNC Simone Heinze hat das Etikett eingescannt

zeigt ihr der Bildschirm einzuscannendes QR-Codeetikett

wegfrist. Zudem sollte die Maschine mit einem
Nesting-Paket ausgestattet sein, damit die Tastrollen
Topfbandbohrungen iiberbriicken. Auf der Suche
nach einer passenden Maschine wurde er in der Fel-
der-Ausstellung in Hall in Tirol fiindig. Dort stand ge-
nau seine Maschine mit allen gewiinschten Sonder-
ausstattungen.

Michael Heinze beschiftigt einen Gesellen, einen
Lehrling und seine Frau Simone, die frither als OP-
Schwester gearbeitet hat. Sie kiimmert sich unter an-
derem um den Plattenzuschnitt und bedient die CNC
»H200« und die Kantenanleimmaschine. Der Schrei-
nermeister hat seine Schreinerei 2004 gegriindet und
zunédchst mit gebrauchten Maschinen eingerichtet

»Die Maschine erzeugt hervorragende
Kanten. Dank Touchscreen ist die

Bedienung kein Hexenwerk mehr. Sehr
hilfreich ist mein selbstgebauter Auslauftisch.«

MICHAEL HEINZE

Anwender: Michael Heinze
82438 Eschenlohe
www.schreinerei-mh.de

Maschine: Felder Group Deutschland
26 Verkaufs- und Servicestellen
in Deutschland, Tel. +49 89 37159008

www.felder-gruppe.de
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und spannt die Platte auf die CNC

und diese dann nach und nach gegen neue Maschi-
nen von Format4 ausgetauscht. Er konstruiert mit
Palette CAD, das die komplette AV samt CNC-
Programmierung iibernimmt.

»Fir uns die richtige Maschine«
Michael Heinze sagt: »Die Maschine und die Ausstat-

tung passen exakt zu uns. Die Qualitédt stimmt und die
Bedienung ist einfach, leichter geht’s nicht«.
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dds-Redakteur Georg Molinski besuchte
die Schreinerei Heinze in Eschenlohe. Er stieB
1 - . auf ein eingespieltes Team und einen technisch

ﬁ‘ ‘a sehr aufgeschlossenen Schreinermeister, der
zum Beispiel HottScan fir das AufmaB einsetzt.

dds-Fotos: Georg Molinski, Konradin Medien GmbH






