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Nové kartacové brusky
pro univerzalni aplikace

MASIVNI DREVO
&
i [ ]

DESKOVY i
g MATERIAL "

FORMAT 4

finebrush 1353.

Nové Format4 karta&ové brusky finebrush 1355 a 1353 jsou diky
optimalizované kombinaci jednotek presvéd&ivé pfi nasazeni v
promyslu. S 5 nebo 3 kartdéovacimi jednotkami jsou obrobky s
profilaci nebo strukturou optiméIné jemné obrouseny a pfipraveny
na koneénou povrchovou Gpravu, napf. lakovani. Dal3i prednosti
je osazeni kartécd dvéma zrnitostmi brusiva v kombinaci s obréce-
nim sméru otd&eni. Uzivatel md diky tomu moznost provadét jemné
brougeni, ale také brouseni laku, aniz by musel ménit zrnitost brusi-
va. Useffi tak ¢as a zjednodusi si manipulaci.
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finebrush 1353

» pracovni 3itka: 1350 mm

» vyska brougeni: 3-140 mm

» rychlost posuvu: plynula 0,6 - 8 m/min

» jednoduché ovlddani diky intuitivnimu
ovlédacimu panelu

» 3 kartécové jednotky s moZnosti ovléddani sous-
ledného i protismémého chodu

» plynuld regulace otaeek v rozsahu 0,8 - 5 m/s
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finebrush 1355

» pracovni 3itka: 1350 mm

» vyska brougeni: 3-140 mm

» rychlost posuvu: plynuld 0,6 - 8 m/min

» fidici jednotka s dotykovou obrazovkou 15°

» jednoduché ovladant diky intuitivnimu
ovlddacimu panelu

» 5 kartécové jednotky s moznosti ovladani sous-
ledného i protismérného chodu

» plynula regulace ofdcek v rozsahu 0,8 - 5 m/s

Stroje fady FORMAT4 Premium pro nejndro¢néjsi pozadavky

» Konstantni vysoky vykon i pii intenzivnim promy-
slovém zatizeni

» Optimalizovand technickd feseni na zdklade
pripominek zakaznikd

» Robustni konstrukce s prémiovymi komponenty

» High-tech Feseni v Siroké nabidce vybav

» Nejvyssi presnost vyroby

» Jedinecny komfort obsluhy

» Kvalita a presnost z Rakouska

» Bezkompromisni produkfivita

» Perfekini soubor servisnich sluzeb pred, behem
i po nékupu stroje

» Financovani §ité na miru

» Zkusenosti s vyrobou strojli od roku 1956
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Hightlights-to nejdulezitéjsi
na prvni pohled

Optimalni kombinace pracovnich jednotek
Uspoiddani podélnych a rofacnich kartaeo
umoznuje dosahnout stejnomémé kvality brousenf u
i nejobtizngjsich obrobkd. Diky prekryvani ploch pri
sousledném i protibézném brouseni a pii rotaci jsou
Cisté obrobena i obtizné pristupnd mista. Soucasné
se osfré hrany obrobku mimé zaobli a optimalné
pfipravi na povichovou Gpravu.

‘Waorking program

5.0 mm

Ovléadani pres dotykovou obrazovku pro
dosazeni maximélniho komfortu

Prehledné uspoiadani oviddaciho panelu umoziuje
intuitivni ovlddani stroje a zdroven maximalni
produktivitu. Funkee sfroje jsou zobrazeny graficky a
ovlddaii se pomoci kvalitnich spinac¢d. Prochodné
floustka dilce se ndzomé zobrazuje na digitalnim
displeji a operdtor ji mize regulovat s presnosti na
desetinu milimetru pouhym sfiskem tlacitka.

Zména zrnitosti brusiva odpadé

Viechny brusné kartace jsou navizeny se dvéma
zmitostmi brusiva a umoziuji fak Sirokou $kalu pouzitt
od jemného brouseni az po sifedni brousent laku
bez nuinosti ménit zmitost brusiva.

Staci jen zménit smér ofdcent na disple;i.
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Poddvaci stol

U brusky finebrush 1353 se wyska nastavuje prostfednictvim podévaciho
stolu; pevnd vyska poddavaciho stolu 200 mm u modelu finebrush 1355
garantuje jednoduchou préci bez tnavy. Diky konstanini wice je stroj také
mozné snadno infegrovat do obrabéci linky. Rychlost posuvu je ve standardni
verzi plynule fizena v rozmezi 0,6-8 m/min.

Podtlakovy stul

Pro obrabéni hladkych a tenkych
dilct |ze sirokopdsovou brusku
vybavit podtlakovym stolem. Podtlak
ie vyvijen vysokotlakym ventilatorem
spiazenym s poddvacim stolem.
Tento podilak pusobi pres otvory
poddévactho pdsu na brousené dilce.
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Brusny kartaé v podélném sméru

Obrobky se obrabéii a brousi v podélném sméru, coz
umozriuje i obrabéni pricnych hran obrobku. Volitelng
instalovand regulace oscilace umoziuje rovnomémé
vyuziti brusnych kartdct a dosazeni rovnomémé kvality
broueni. Smér oféeeni a rychlost brousent Ize plynule
nastavit v rozsahu 0,8-5 m/s na ovlddacim panelu.

Cisté dokonéovaci operace

Cisficf kartae Tampico umoziivie zvi&3t u profilovanych
obrobki dosazent dokonalé Cistoty, beze zbytkd prachu.
Na vystup brusky Ize kromé toho namontovat jesfé
oscila¢ni cisfici ventilator. Obrobek je diky fomu hlavné u
automatickych lakovacich systémd pripraven bez jakychko-
li zbytkd prachu pro navazujici povichovou Upravu.

Kotouéova kartaéova jednotka

Kotougové kartdcovd jednotka compact o priméru
kartace 115 mm opracovavad obrobky u brusky Format4
finebrush 1353 pri rotacnim brouseni. Osiré hrany
obrobku se tak snadno zaobluji a vnifini rohy jsou isté
opracovény. Standardné instalovand regulace oscilace
umoziuje rovnomémé vyuzit brusnych kartéct a do-
sazeni homogenni kvality brouseni. Smér oféceni a rych-
lost brouseni Ize plynule nastavit v rozsahu 0,8-5 m/s na
ovladacim panelu. U brusky finebrush 1355 &ini primér
karta&d 240 mm.

Systém rychlé vymény brusnych desti¢ek

Brusné desticky na podélnych a kotoucowych kartééich
|ze snadno a rychle vyménit, coz vyrazné zkracuje dobu
sefizovani.
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Optimalni konfigurace pracovnich jednotek

Pro model Finebrush 1353 mdte k dispozici ndasledujici
konfigurace jednotek:

» podélny kartae

» kotoucovd kartacovd jednotka ,compact”

» podélny kartée

Jednoduché ovladani

Optimalni konfigurace pracovnich jednotek

Pro model Finebrush 1355 mate k dispozici nasledujict
konfigurace jednotek:

» podélny kartae

» podélny kartée

» kotoucovy kartae

» kotoucovy kartée

» Cisticl kartée

Nastaveni pracovnich jednotek veetné rychlosti posuvu a tloustky brougent
|lze provadét jednoduse, rychle a presné pfimo na ovladacim panelu
prostednictvim tlacitek. Presnd vyska obrobku se zobrazi na samostatném
displeji. U brusky finebrush 1353 Ize jako variantu vybavy vybrat Fidict
jednotku s dotykovym displejem. Prehledné uspoiédant oviadaciho panelu
umoziuje intuitivni ovladanti stroje a zaroven maximalni produktivitu. Funk-
ce stroje jsou zobrazeny graficky a ovlddaii se pomoci kvalitich spinaco.
Prochodnd tloustka dilce se ndzomé zobrozuje na digitdlnim displeji a
operdtor ji miZe regulovat s presnosti na desefinu milimefru pouhym stiskem

Ha&itka.
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Technické udaje

Elekirovvbava finebrush finebrush Jednotka podélného kartace fln]e :l; ;;Sh f|nle g ;‘;Sh
VY 1353 1355
Brusny materidl skladaijict se z brusnych brusnych péskd schvélenych spolecnosti Tampico S =
001 Nopéfi mofory 3x 400 V S S Brusny materidl sklédaijict se z abrazivnich brusnych paskd schvalenych spolecnostt Tampico - S
004 S0 Hz S S Promér kartéeového valce: 400 mm = S
005 6O Hz W W Promér kartéeového valce: 250 mm S —
25 Vicenapéfovy vstup 3x1Q0V /208V / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V O O Vykon motoru: 2,2kW (3PS| 5 s
39  Spinaci kontakt pro fizenf Soupdtkem (cena za kus) O @) Nezévisly mofor napdjeny INVERTOREM S S
88 Vnifini osvetlen O © Nastavitelnd rychlost valcd: 150-600 of./min S -
Nastavitelnd rychlost vélce m /s: od 0,8 do 5 m /sec - S
Podavaci stol Nastavitelnd rychlost valcd: 50-300 ot./min - S
Pracovn( &itka 1350 mm 5 5 Samostainé motorizované vysoké nastaveni brusného kartéee, programovatelné - S
Vyska obrobky 3-140mm 5 S ofé&eni ve sméru hodinovych rugicek zmitost 180; profi smé&ru hodinovych rucicek zmitost 320 S S
Podavaci pés v konstantni vstupni vyice 900 mm — pevny sfél = S Ruéni nastavent vysky brusného kartace S -
Elekirické Fizeni vysky podévaciho stolu v&. jemného nastaveni z ovlddaciho pole S - Vybaveno systémem brusnych karta€d Fexiiim > >
Rychlost posuvu plynule nastavitelnd od 0,6-8 m /min pies invertor z ovladaciho panelu § S
Ochrana rukou a ochrana tloustky obrobku S S Jednotka kotoucového kartéace
Nekonecny podévaci pas s vosfinavou sirukiurou S S Jednotka kotouového kartéee s jednotlivymi brusnymi kartééi = S
Automatické cenfrovént podévactho pésu S S Jednotka kotougového kartéee s ofsefovymi brusnymi kartéei S —
Vakuowy sitl s ventiliorem 2,2 kW (3 HP) infegrovanym ve siojanu siroje o - Brusny materidl skladaijict se z abrazivnich brusnych péskd, kieré budou schvaleny spolegnosti Tampico S S
73 Podilakovy stdl s ventilatorem 4 kW (5,5 PS), integrovany ve sfojanu sfroje - ©) Vnéjsi promér kartéového kotouce: 115 mm S -
74 Frekvenéni méni¢ pro podilakovy ventildtor pro Gpravu vakua O O Vn&iE primér kartacového kotouge: 240-250 mm _ S
77 Prodlouzeni stolu na véle&cich na vstupni strang, L=300 mm @) @) Pocet podlozek: 6x _ S
78  Prodlouzeni stolu na véle&cich na vystupni sfrang, =300 mm O (@) Pocet podlozek: 20x S _
Vykon motoru: 2,2kW (3PS) S S
Rizeni Nezévisly motor fizeny MENICEM S S
Nastavitelnd rychlost: od 250 do 750 RPM INVERTOR S -
Ovladani dotykovym displejem 15,4” = S criaviena fycost © °
L Nastavitelnd rychlost: od 50 do 300 of./min - S
Rueni ovlddaci panel S -
. o Nastavitelnd rychlost m /s: od 0,8 do 5 m /s - S
Ampérmetr pro sledovéni zatéze jednotek S S ———— s
59A  Ovlddact jednotka s 10" dotykovym barevnym displejem misto ruéniho oviddaciho panelu | 159B) @) - sciacnzcviii: cefiem 2o mm -
o ) . ) o Oscila&ni zdvih: 130 mm - S
598 Ridici jednotka s 15" dotykovou barevnou obrazovkou misto ruénho oviédaciho panelu | 158A) O = g ‘ pp—— .
illati torleistung: -
59C  Dotykové obrazovka drzéku ofoného ramene (=59A /=598) O O S
” ) : : o _ Vykon oscilagniho motoru s invertorem: 0,37 kW - S
85  Priprava sfroje pro infegraci do dopravnikovych systém{ O (@)
. o Frekvence kmitani nastavitelnd: od 8 do 55 ot./min - S
Q0 Priprava pro piipojent k sti O O
o o L Somosfainé motorizované nastaveni vysky stanice brusnych talifl, programovatelné - S
65  Elekirické kartécové jednotky pro nastaveni vysky O =
ofé&eni ve sméru hodinovych rugicek zmitost 180; profi smé&ru hodinovych rugicek zmitost 360 S S
Ruéni nastaveni vysky brusného kartéce S —
Vybaveno systémem brusnych karta&d Flextrim S S

S ... Standardni whbava | O Volitelnd whava | W ... MozZnost whéru | - ...Nedoddva s

S ... Standardni vybava | O ... Volitelnd whava | W ... MoZnost whéru | -
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Cistici karta¢

Kartééovd jednotka Tampico UVNITR stroje pro cisténi obrobkd
Promér karté&e: max. 280 mm

Vykon motoru: 1,5kWV (2PS)

Pritlagné pryzové vélecky v piisunu a odsunu

Samostatné motorizované nastavent vysky stanice brusnych talifd, programovatelné

Dokonéete kamenivo jemnym $tétcem

71 Oscilagni ¢isfici ventilétor pro obrobek a podévaci koberec ( 170)

Dulezité prislusenstvi

14.1.070 - Vlozka brusného papiru podélny kartée K180 L=1380 H=45mm (12 kusd)
14.1.071 = Vlozka brusného papiru podélny kartée K240 1=1380 H=45mm (12 kusd)
14.1.072 - Vlozka brusného papiru podélny kartée K280 L=1380 H=45mm (12 kusd)
14.1.073 = Vlozka brusného papiru podélny kartée K320 L=1380 H=45mm (12 kusd)
14.1.080 — Vlozka brusného papiru kotoucovy karta& K180 K360 =35 H=45mm (12 kusd)
14.1.081 — Brusny kotoucovy kartée K240 K320 [=35 H=45mm (12 kus0)

14.1.082 — Vlozka brusného papiru kotoucovy kartae K280 K400 =35 H=45mm (12 kusd)

Obal

221  Priprava na kontejnerovou dopravu

S ... Standardni vwbava | O ... Voliteln& whava | W ... Moznost whéru | - ...N

w v v O v

O OO OO 0O
O O OO OO0 O0
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Prodejni program
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e A = i . .
=" - s R =~ e
Kotou¢ové a ‘}Q' " » »
formatovact plly kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450
4“— -
P [0
# i— ii.i '-JE“.- : {F-]
SpOdﬂll Ferky profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
| L Em
e g 0
HOb|O\/ky dual 51 plan 51L exact 63 exact 51
g B L]
- g’ —
v I -""'—f I ...-"""'-F-P =
Olepovacky
tempora F800 60.12 tempora F6O0 60.06L tempora F600 60.06L  tempora F400 45.03/L
hran e-motfion glueBox

HVP dyhovaci lis
S elekirickymi topnymi deskami Elkom®

B

e 7 . Y . s ohfevem teplou vodou
SIFOkOpOSOVG findustry finish 1352/1353 finebrush DYhOVOCI s ohfevem termalnim olejem
beSky 1352/1353/1354 modular 1353/1355 |Sy pro napojeni na stavajici fopny systém

CNC obrabsaci : L2

centra cexpress 920 classic  creator 950

profit H350R/H500R profit H200R/H300R

0T - F=

CNC nestin- :

gova obrgbéc y

centra ' profit H150,/100

Velko- _ .

ploéné pl|y kappa V60,/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Vakuovy deskovy

zveddk -
Systémy zpéiné dopra- g :
vy Poddavaci iedno’rky v-motion/classic u-motion classic u-motion professional l-motion robot-motion
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FORMAT 4 Nekompromisni kompetence pro
nejvyssi naroky

Prémiovd fada strojt skupiny Felder Group splriuje od roku
2001 nejndrocnéfsi pozadavky profesiondlnich uzivateld.
Na miru itd, vykonnd Teseni jsou bez jakychkoli kompromis
inovativni, poskytuji maximdlni komfort obsluhy a 3pickovou
produktivitu.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

© Tel. 220517218

www.format-4.cz
Kontakt

@ Tel. 0376344 353

www.format-4 sk
Kontakt



https://www.felder-group.com/cs-cz/drevoobrabeci-stroje-format4
https://ml.felder.group/forms/contact/cs-cz/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-cz%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fznacky%2Fformat4%22%7D&_gl=1*1h0jd6v*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzIxOTY1OC4yNy4xLjE2NzcyMTk4NzYuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/cs-sk/znacky/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/cs-sk/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fcs-sk%2Fznacky%2Fformat4%22%7D&_gl=1*15cctwh*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzIxOTY1OC4yNy4xLjE2NzcyMjAwMTcuMC4wLjA.

