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G 500 classic series
Pertekini obrobky v jednom
oracovnim kroku

Deskovy materidl

Intuitivni ovlddani dotykovym displejem, zvy3eni flexibility a produktivity diky novému
vyménnému zdsobniku lepidla, a koneéné perfekini kvalita olepovdni — obé olepovacky
hran firmy Felder — G 560 classic a G 580 classic zvysi kvalitu vadich vyrobki zpra-
covdnim rdznych hranovacich materidld v ndvinu a néklizkd az do tloustky hran 5 mm.

Oba modely Felder classic jsou vysoce kvalini stroje, = G 580 classic disponuje vedle
z&kladni vwhavy také predfrézovact a rozkovact jednotkou, umozrivie dokonalé opracovani
dilct v jednom pracovnim kroku, a splfivje tak nejpfisn&jsi ndroky profesiondlnich uZivateld.

FELDER.

Varianty
Modely a vase vyhody

G 560 classic

» Velmi kratka doba pripravy: vwménné zasobniky
lepidel EVA a PUR

» Velmi rychlé nastaveni pomoci
systému Felder Quick-Set

» Tloustka hranovaciho materidlu O,4-5 mm

» Vyska obrobku 8-50 mm

» Nedochdzi k vytrhovént fiisek: predfrézovaci
jednotka s dvéma diamantovymi frézami se
spirdlovym osffim

» Az 3 dokoncovaci jednotky pro nejlepsi
dokoncovaci operace
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G 580 classic

» Velmi krétka doba pipravy: vyménné zasobniky
lepidel EVA a PUR

» Velmi rychlé nastaveni pomoci
systému Felder Quick-Set

» Tloustka hranovaciho materiélu O,4-5 mm

» Wika obrobku 8-50 mm

» Nedochdzi k vytrhovént fiisek: predfrézovaci
jednotka s dvéma diamantovymi frézami se
spiralovym ostiim

» S presnou rozkovaci jednotkou uz nebudou nuiné
z&dné pracné dodatecné Upravy olepeného dilce

... Vade rozhodnuti pro FELDER — rozhodnuti bez rizika

» Ten spravny stroj pro kazdy rozpocet

» Absolutni spolehlivost v profesiondlnim nasazent

» Dokonalé technickd fesent

» Pracovni sfoly a pracovni jednotky z
kvalitni sedé litiny

» Inovativn{ fesenf defaild na z&kladé vice nez
65leté tfradice ve vyrobé dievoobrabécich
strojU jiz ve standardnim provedeni

» Prvoffidni zpracovéni pii nejvy3sich
standardech vyroby

» Intuitivni koncepty pouziti

» Modermni, ¢isty design

» Kvalita a presnost z Rakouska

» VWkonnost & efektivita

» Kompletni nabidka: rozsdhly soubor
servisnich sluzeb
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Voo

Hightlights - to nejduilezitéjsi
na prvni pohled

Vyménny zéasobnik lepidla s teflonovym povrchem
Vymeénny zasobnik lepidla s feflonovym povichem mé
obsah 1,5 kg granulovaného tavného lepidla a Ize
ho rychle a jednoduse vyménit. Po kratkém nahféti je
sfroj pripraven k provozu. Jemné nasfavitelny nandsect
vélecek zajisiuje spravné davkovéni pouzitho tav-

ného lepidlo a umozriuje perfekini sladéni s roznymi

hranovacimi materidly.

Rychlé a jednoduché piestavent na jiné barvy lepidla
a pouzitl lepidla PUR garantuje vysoce produkfivni
préci a vynikajici kvalitu hran pro viechny oblasti
pouzifi.

Ridici jednotka s dotykovym monitorem
umoziuje velmi jednoduché ovladani
Jednoflivé pracovni jednotky stroje se jednoduse
zapinaji a vypinaji prostiednictvim piehledného
ovléddaciho panelu.

» Nastaveni teploty lepidla

» Automatickd redukee teploty lepidla

» Plifazovéni a odfazovani jednofek

» Pocitadlo b&Znych metrd

» Zobrazent intervall ddrzby

» Chybova hlaseni v nekédovaném textu

Nelze upustit ani od néroko na

produktivitu rozkovaci jednotky

Jiz z&dné pracné dodatecné Upravy olepenych dilcd!
Rozkovact jednotka G 580 classic zajisti findIni
zacisteni dilcd (veetné soffformingovych a post-
formingovych materidld) u hranovaciho materidlu
0,4-3,0 mm a wiky az 50 mm pfi rychlosti posuvu
Q@ m/min. Masivni konstrukce, linedrmi vedeni a
diamantovd fréza s rozb&hovou spojkou zarucuji
dlouhodobou presnost. Rozkovaci jednotka se oviada

pres dotykovy displej.

FELDER.

Detaily

Jednotka s rédiusovou cidlinou

Profilové cidlina odstrafivje lehce tazenym fezem veskeré
sfopy po frézovani a tim prispivé k vytvoreni perfekiniho,
dokonale hladkého vysledku operace. Jemné nastavent
se provédi ruéné.

Multifunkéni frézovaci jednotka

se systémem Felder Quick-Set

Prestaven’ z frézovani do roviny na frézovani rédiusu nebo
fazefovéni u fenkych hran je pohodiné a rychlé. Nové
vyvinuly systém nastaveni umoziuje vyrovnani toleranci
hran a eliminaci chybného nastaveni. Dva nezdvisle na
sobé pracovuijici vysokofrekveneni motory se specidlnimi
frézami zaijistuji perfekini kvalitu ofrézovani viech hrano-
vacich materiald. Stroj je standardné vybaven néstroji o
poloméru 2 mm. Volitelné |ze jednotku osadit univerzdlni
frézou, kierd umozrivje ofézovani s ddiusem 1 mm a 2 mm
a ofrézovani do roviny do 5 mm tloustky hrany.
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Predfrézovaci jednotka

Dvé protib&zné pracujici predfrézovact jednotky s frézami

s diamantovym spirdlovym osffim zajisiuji perfekini opra-

covani hran pred viastnim nalepenim hran. PouZitim této

predfrézovaci jednotky dosahnete u obrobkd s povichovou
Upravou naprosto Cisté a ostré hrany bez vytrzeni vidken.
Uber fiisky |ze nastavit plynule od 0-2 mm.

Kapovaci jednotka

Kapovaci jednotka se sklédd z dvou nezdvislych pilovych
jednotek s vysokofrekvencnimi motory (12.000 ot/min).
Linedrni vedeni zajisfuji maximdlni moznou presnost.
Kapovaci jednotky maiji ruéni naklépéni 0°=10°.
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Pfisun hranovaciho materidlu

Lze zpracovavat hranovaci material v ndvinu o tlousfce
0,4-3 mm a jednotlivé naklizky z masivu o tlousfce do
5 mm, pricemz wyka hranovactho materidlu &inf 14 oz
54 mm. Stroj mize zpracovévat jednotlivé privadéné
ndklizky. Synchronizovany, mechanicky posuv hranovaciho
materiélu garantuje optimalIni piisun materiéld.

Lestici jednotka

bavinénymi kartéé&i. Ukolem lestic
jednotky je vycistit a vylestit horni

a dolnf &ast nalepené hrany. Lestici Diagondlné usporédané pritlacné
kotouce pro ABS a PVC hrany. Na valecky na kulickovych loziskach

zaruéuji optimalni uchyceni a tim i vého a plochého vedeni. Rychlost
presné vedeni obrobkd.

prant Ize stroj vybavit posfrikovact
jednotkou lesfictho rozfoku.

Pfitla¢ny trémec pro optimalni
Jednotka se skladd z dvou na sob&  drzeni vyrobku
nezévislych elekiromotord vybavenych  Nastaveni na tloustku desky v rozsahu  Masivni posuv pomoci Elénkového

Pfitla¢né zéna

Hranovaci materidl se natla¢i na olepovany dilec ciste,
piesné a absoluiné rovnomémé pomoct velkého prvniho
pohdnéného valecku. Dva kénické dotlakové valecky
zaijisfuji dalsi tlak na homi a spodni stranu obrobku, &imz
vznikd perfeking stejnomémé spojeni mezi hranovacim
materidlem a obrobkem.

Podavaci systém
¢lankového dopravniku

8-50 mm probihd rychle a pfesné  dopravniku s nacvakavacimi
pomoci ruéniho kola a snimaci optiky.  destickami. Obrobky prochdzeii

obrabécimi jednotkami presné o
bezpe&né uchycené pomoci kruho-

posuvu @ m/min (10,8 m/min pfi
60 Hz) zajistuje krétké pracovni cykly
a velmi vysokou produkiivitu.

FELDER.

Postfikovaci zafizeni (volitelna vybava)

Prifazované postiikovact trysky snizuji spotfebu u citlivého
hranovaciho materidlu a separacniho rozioku pii pouzivéni
PUR lepidel a kluznych prostredks. Cistici a lesfici roztoky
zaruéuji, ze obrobky budou ¢isté a nebudou vyzadovat
z&dné dodatecné Gpravy.
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Infraéervend lampa pro lepsi
prilnavost hrany na studené dilce
(volitelné vybava)

Vysoce kvalitni pfifazovand
infracervend topnd lampa nahfivé
styénou plochu olepovaného obrobku
pied lepici jednotkou a tok napomé-
h& predeviim u chladnych obrobkd
dosazeni maximélni spolehlivosti

a Gcinnosti pii lepeni hranovaciho
materidlu.

Plo3né cidliny (volitelna vybava)

Pro perfekini findlni opracovéni povichu obrobkd. Plogné
cidliny s 3ikmym bfitem zqjisfuji dokonalé odstranéni
pripadnych zbytkd lepidla ze spary — dalsi krok k
absolutné perfekinimu hotovému dilci.
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Technické udaje

Elektrovybava

001 3x400V

004 50Hz

005 60 Hz

25 Vicenapéfovy vstup 3x190V /208V / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V

Pracovni rozméry

Tloustka hrany (mm)
Vyska dilce (mm)

Min. sitka dilce (mm) Minimalni Sitka dilce je proménliva v zavislosti na délce, vy3ce a druhu povichu
daného dilce

Min. délka dilce (mm)

Jednotky

47
43

66

Q0

3 volnd mista pro dalsf volitelné pracovnt jednotky
Rizeni s barevnym dotykovym monitorem 10,4"

Retdzovy posuv s rychlosti posuvu @ m /min (10,8m /min pfi 60 Hz) a pogumované opémé podlozky
pro optimdlni drzeni na obrobku

Balenf — kontejner

Vysuvnd podlozka obrobkd 450 mm — usnadiuje préci s velkymi obrobky
Pneumatické vyfazeni profilové cidlinové jednotky z provozu

Navédént hranovaci pésky ze zasobniku @ 720 mm, pro PVC/ABS

Zpracovani materidlu v névinu v DickPVC /ABS o tlousfce 0,4-3,0 mm, moznost navadéni jednotlivych
naklizkd do 5 mm

Odsfrihovaci nizky pasky do 3 mm tloustky

Spojovact jednotka s diamantovymi frézami fizenymi aplikact a 2 nezavislymi motory, kazdy s vykonem
0,75 kW, 12 000 of./min, odvod fiisek ruéné nasfavitelny od 0&2 mm, véeiné 2 diamantovych fréz
(@70 mm, H54 mm, Z 2 2)

Spojovaci fréza s vymeénnymi frézami
Infragervend topnd lampa pro predehfivéni okraje panelu

Nandseci jednotka s teflonovym povichem, objem 1,5 kg, nandseni pomoci valecku a kontrola topnych
patron (1 kg lepidla vysta&i na ~ 250 bm desek 19 mm)

Vyménitelnd lepict panev F400 misto standardni aplika&ni jednotky
Pritlacnd jednotka mechanicky predpruzend, 1 piimy pritlacny valec, 2 pritlagné vélce
Kapovaci jednotka se 2 nezévislymi motory, kazdy 0,55 kW, 12.000 of/min, manudlné ndklopna 0°-10°

Muliifunkéni frézovact jednotka, 12.000 ot/min, 2x 0,55 kW, prestaveni na radius &i rovinu, na tkos
pro fenké hrany, nastaveni pomoci odsifizku hrany

Multiradius R1 R2mm na multifunkénf frézovaci jednotce

Rozkovaci jednotka s 1 moforem, pro postformingové a softformingové profily do 50 mm
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G 560
classic
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Jednotky finish
Profilové cidlinové jednotka, Manudlni vyfazeni, mechanické nastaveni pro r= 2 mm
20 Plodna cidlinovd jednotka, mechanicky prifaditelnd
Lesfict jednotka s 2 motory
32 Zafizeni na nésfiik istictho prostredku pied lesfict jednotkou (pouze v kombinaci s lesfici jednotkou)
42 Zafizeni na nésffik separacniho roztoku na prednf sfrané stroje (PUR lepidla) (144)
53 Nésfrik lubrikantu
Dolezité prislusenstvi
220-100 — Piidavna vyménnd nddoba na lepidlo
200-106 — Pojizdny cistici vozik pro zasobnik lepidla vé. regulace feploty a pro nandseci vélecek ve.
upevnéni pro natavovaci jednotku
200-107 — Ukladaci zésobnik pro zé&sobnik lepidla s odvihéovagem vzduchu pro PUR lepidla
202-122 — storEdge Z&sobnik hranovaciho materidlu ve. falffové podpéry
202-123 - storEdge Zasobnik hranovaciho materidlu bez falifové podpéry
202-129 — Zasobnik dustku puReady
220-128 — Néstavec zdsobniku lepidla Silikon F6OO / FA00
Doprava
Priprava pro piepravu kontejner
S ... Standardni vybava | O ... Volitelnd vybava | W ... Moznost wbéru | - ...Nedodava se

G 580
classic
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Prodejni program
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
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CD Tel. 220517218

www.felder.cz
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