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Massivholz
4

Qualitativ hochwertig und dennoch fiir jeden erschwinglich, die Bandsdgen aus dem Hause Hammer
Uberzeugen mit einem exzellenten Preis-Leistungs-Verhaltnis und zahlreichen Details fir perfekte
Holzbearbeitung.

Standards wie Bandsageblatifihrungen am Ober- und Untertisch, Bandsageblatt-Spannungsanzeige, schwenkbarer
Maschinentisch und vieles mehr missen nicht teuer sein. Der prézise geschliffene Maschinentisch aus massivem
Grauguss kann fir hochste Flexibilitat von -5/-10° bis +45° geschwenkt werden und sichert zusammen mit dem
verstdrkten, vibrationsarmen Maschinensténder hochste Stabilitat.

Langlebige Prazision durch X-life Keramikfhrungen. Keramikfihrungen garantieren hervorragende Schnittergebnisse
und maximale Blaft-Stabilitat durch vier direkt am Sageblatt anliegende Fihrungsblacke.

Hammer.

Varianten
Modelle & lhre Vorteile

N4400

» Schnitthéhe: 310 mm

» Schnittbreite: 420 mm

» Rollendurchmesser: 440 mm

» TischgroPe: 420 x 575 mm

» Optional: X-Life® Keramik-Bandségeblatifihrungen
» Schnittgeschwindigkeit: 920 m/min

Varianten

N3800

» Schnitthéhe: 310 mm

» Schnittbreite: 360 mm

» Rollendurchmesser: 380 mm

» TischgroBe: 400 x 510 mm

» Optional: XLife® KeramikBandségeblatifihrungen
» Schnittgeschwindigkeit: 920 m/min
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X-Life® Keramik-Bandsageblattfihrung
Keramikfihrungen garantieren hervorragende Schnitter-
gebnisse und maximale Blatt-Stabilitét durch vier direkt
am Sageblatt anliegende Keramik-Fuhrungsblacke und
der KeramikRickenrolle. Die glatte Oberflache fihrt zu
einer niedrigeren Larmentwicklung und wesentlich we-
niger Reibungswiderstand. Mit reduzierter Reibung und
geringerer Hitzeentwicklung biefet die Keramikfthrung
im Vergleich zu herkémmlichen Rollenfihrungen nahezu
uneingeschrankte VerschleiBfreiheit und ermdglicht extrem

verlangerte Standzeiten bei gleichbleibend hoher Schnitt-

qualitat. XLife® Keramik-Bandsageblatifihrungen wurden
ausschlieBlich fir Hammer und FelderBandsdgen ent-
wickelt und sind als Zubehér jederzeit nachristbar.

Schwerer Maschinengusstisch, schwenkbar

Der von —=5° bis +45° schwenkbare, massive Ma-
schinengusstisch erweitert das Leistungsspektrum der
Bandsdge fir viele Bearbeitungssituationen. Die exakfe
Q0°-Position sichert ein feineinstellbarer Endanschlag.
Der Schwenkbereich ist gradgenau auf der Einstellskala
ablesbar.

Bandsdge-Laufréder

Der grofe Achsabstand der beiden Bandsage-laufréder
aus Guss sichert den Einsafz von langen Bandsage-
blattern. Das ist lhr Vorteil, eine grofe Bandscgeblatt-
lange ist unabdingbar fir einen ruhigen Lauf und sichert
zuséizlich - aufgrund der héheren Z&hneanzahl - langere
Standzeiten.
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Hammer - Entscheidungssicherheit fir viele, viele Jahre

Stabilitat, Funktionalitt und Zuverldssigkeit aus Oster-
reich — Hommer Holzbearbeitungsmaschinen sind
Spitzenprodukte aus dem Hause Felder Seit 1997
produziert Hammer qualitativ hochwertige und dennoch
erschwingliche Holzbearbeitungsmaschinen fir Hand-
werk und Gewerbe. Die speziell fur diese Kunden-
gruppe konzipierten Modelle werden mittlerweile in
den Ausstattungsvarianten basic, winner und perform
gefertigh, um preisoptimierte Lésungen fur verschiedenste

Anforderungen anzubiefen. Jahrzehntelange Maschinen-
baverfahrung, ésterreichische Handwerkskunst, strenge
Qualitatsstandards und bewdhrte Felder-Systemlasungen
gorantieren hervorragende Holzbearbeitungsmaschinen,
die beste Arbeitsergebnisse und Zufriedenheit fir viele
Jahre biefen. Vom passionierten Holzbearbeiter bis zum
anspruchsvollen, gewerblichen Anwender findet jeder
bei Hammer eine zuverldssige Maschine fir prazise
Holzbearbeitung.

... warum Sie sich jefzt fir eine Hammer entscheiden sollten

» Sensationelles Preis-leistungs-Verhdlinis
» Entscheidungssicherheit fiir viele, viele Jahre
» Herausragende Maschinentechnik
» Massive Maschinengusstische und Aggregate
» Hochwertige, einzigartige Detailldsungen
bereits als Standardausstatiung
» TOP-Verarbeitung unter sirengen Qualitétsrichtlinien

» Extreme Bedienfreundlichkeit

» Klassisches Design

» Qualitat und Prézision aus Osterreich
» Kompakte Funktionalitat

» Auf Wunsch mobil

» Geringster Platzbedarf

» Schnellste Umristbarkeit
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X-Life® Keramik-Bandségeblattfilhrung
Keramikfihrungen garantieren hervor
ragende Schnittergebnisse und maximale
Blatt-Stabilitat durch vier direkt am Séige-
blatt anliegende KeramikFihrungsblécke
und der KeramikRickenrolle. Die glatte
Oberfléche fihrt zu einer niedrigeren
Larmentwicklung und wesentlich weniger
Reibungswiderstand. Mit reduzierter
Reibung und geringerer Hitzeentwicklung
biefet die Keramikfihrung im Vergleich zu
herkémmlichen Rollenfiihrungen nahezu
uneingeschrdnkte VerschleiBfreiheit und
ermoglicht extrem verlangerte Standzeiten
bei gleichbleibend hoher Schnitiqualitat.
X-ife® Keramik-Bandscgeblattfihrungen
wurden ausschlieBlich fir Hammer- und
FelderBandscigen entwickelt und sind als
Zubehér jederzeit nachristbar.

Durchzugsstarke Motoren

Egal ob Sie sich fir die 1x 230 V oder
fir die 3x 400 V Hammer Bandsége
entscheiden — lhre Hammer ist mit spe-
ziell fur Bandsdgearbeifen entwickelten
ATB-Motoren aus Osferreich ausgestattet.
Die Durchzugsstérke und extreme Lauf-
ruhe des Anfriebes fragen wesentlich zur
Prézision Ihrer Bandsdge bei.

Bandsageblattfihrung

Die Hammer-Bandségen sind mit einer
Ober- und einer Untersdgeblatifihrung
mit feineinstellbarer Seifen- und Riicken-
rollenlagerung und arrefierbarer Einstell-
schraube ausgestattet.

Schwerer Maschinengusstisch,
schwenkbar

Der von —5° bis +45° schwenkbare,
massive Maschinengussfisch erweitert
das leistungsspekirum der Bandsdge fiir
viele Bearbeitungssituationen. Die exakte
Q0°Position sichert ein feineinstellbarer
Endanschlag. Der Schwenkbereich ist

gradgenau auf der Einstellskala ablesbar.

Details | 7

Hohe Schnitthéhe

Die jeweilig gewinschte Schnitthdhe ist
stufenlos Uber ein Zahnstangengetriebe
einfach einstellbar. Mit 310 mm Schnitt-
héhe Uberzeugt die Hammer Bandsége
in ihrer Klasse und erméglicht so die
Herstellung von Massivholzfurnieren und
vielem mehr in Eigenregie.

Parallelanschlag

Prézise auf der Rundwelle gefihrt kann
der Parallelanschlag links und rechts
vom Sageblatt eingesetzt und wegge-
schwenkt werden. Das Aluminium-Lineal
ist am Gussgehduse des Parallelanschlo-
ges aufgenommen und in Schnittrichtung,
zur besseren Zufihrung von langen
Werkstiicken, stufenlos einstellbar. Fiir
die Bearbeitung von schmalen Werk-
sticken kann das Aluminium-lineal von
der Hochposition in die Schmalposifion
umgelegt werden.
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Gehrungsanschlag

Der Gehrungsanschlag fir Bandségen
ist als Zubehdr erhélilich und wird in
der Tischnut des Maschinengusstisches
in Schnittrichtung gefuhrt. Fir Abléng-
oder Gehrungsschnitte Iésst sich der
Gehrungsanschlag von —45° bis +45°

stufenlos einstellen.

Bandsage-Laufréder

Der groBe Achsabstand der beiden
Bandsdge-laufréder aus Guss sichert
den Einsatz von langen Bandsége-
blattern. Das ist lhr Vorteil, eine groPe
Bandsageblattiénge ist unabdingbar fir
einen ruhigen Lauf und sichert zusétzlich
- aufgrund der héheren Z&hneanzahl -
langere Standzeiten.

Bandsdge-Laufrad-Bandage

einfach wechselbar

Die Gummi-Bandage auf den laufédern
schitzt das Bandsdgeblatt und die
geschrénkten Zéhne. Im laufe der Zeit,
ie nach Anzahl der Befriebsstunden, hat
sich die Gummi-Bandage abgeniizt und
muss ernevert werden. Normalerweise
missten die Llaufréder ausgebaut und
zum Belegen eingeschickt werden, nicht
so bei Hammer Bandsagen: die Gummi-
Bandage kann schnell und einfach selbst
gewechselt werden — das ist ein weiterer
Vorteil bei einer Entscheidung Hammer!

Details

s

Bei Bedarf: TischgroBen an WerkstiickgroBe anpassen

Llange und schwere Werkstiicke ohne Helfer bearbeiten — mit einer Hammer kein Problem! Das HammerTischverléngerungssystem
hat sich weltweit tausendfach bewdhrt, mit wenigen Handgriffen und ohne Werkzeuge lassen sich Tischverléingerungen an jeder
Hammer montieren. Die Auflagefléchen threr N4400 verléngert sich rechts und hinter dem Bandséigeblatt je nach Tischverlénge-

rung um 500 oder 1000 mm.

Kreisschneide-Einrichtung

Mobil durch optionale Fahreinrichtung
Kreisschneide-Einrichtung fir die Anfertigung exakter Bogen, HAMMER Fahreinrichtungen ermdglichen Thnen in jedem Fall

Segmentbégen oder Kreise.
Durch einfachste Montage wird die Fahreinrichtung auf lhrer
Hammer angebracht und kann dann mit Hilfe der Hebedeich-
sel ergénzt werden.

9

ein problemloses und unkompliziertes Platzieren lhrer Hammer.
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Technische Daten

Elektrik N3800
001  3x 400 V Motorspannung S
003  1x 230 V Motorspannung, Motorstérke 2,6 PS (1,9 kW) S6,/40% O
004 50 Hz Motorfrequenz S
007  Motorstarke 2.0 PS (1.5 kW) S
008 Moftorstarke 3.5 PS (2.5 kW)
28  Zusatzlicher Not-Halt @)
Bandsdgeneinheit
200  Xlife Keramikfihrungen anstelle der Prézisionsrollenfihrung O
- Bandsdgeblattbreite in mm 620
- Bandsdgeblatiiénge in mm 3556
- Rollen@ mm 380
- Rollengeschwindigkeit in U/min 1000
- Schnittbreite in mm 360
- Schnittgeschwindigkeit in m/min 920
- Schnitthdhe in mm 310
Allgemeines
—  Absauganschluss in mm 1x 120
- Arbeitshdhe in mm 840
- Gesamthohe in mm 1750
- Gewicht in kg 150
- TischgréBe in mm 400 x 510
- Tischschwenkung -5°-+45°
Wichtiges Zubehor
106 HS Bandsageblatt L= 3556 mm, B= 6 mm, ZT= 4,0 mm, S= 0,60 mm, nachschérfbar O
106 HS Bandsageblatt = 3980 mm, B= 6 mm, ZT= 4,0 mm, S= 0,60 mm, nachschérfbar
110 HS Bandsdgeblatt l= 3556 mm, B= 10 mm, ZT= 6,0 mm, S= 0,60 mm, nachscharfbar O
110 HS Bandsageblatt l= 3980 mm, B= 10 mm, ZT= 6,0 mm, S= 0,60 mm, nachschérfbar
116 HS Bandsageblatt L= 3556 mm, B= 16 mm, ZT= 8,0 mm, S= 0,60 mm, nachscharfbar O
116 HS Bandsageblatt L= 3980 mm, B= 16 mm, ZT= 8,0 mm, S= 0,60 mm, nachscharfbar
120 HS Bandsageblatt L= 3556 mm, B= 20 mm, ZT= 8,0 mm, S= 0,70 mm, nachscharfbar O
120  HS Bandsageblatt l= 3980 mm, B= 20 mm, ZT= 8,0 mm, S= 0,70 mm, nachscharfbar
125 HS Bandsdgeblatt l= 3980 mm, B= 25 mm, ZT= 8,4 mm, S= 0,60 mm, nachscharfbar
- 423-043 - Gehrungsanschlag mit Gradraster O
- Fahreinrichtung ohne Hebedeichsel (503-142) O
- Hebedeichsel fir 503-142 (500-149) @)
- Kreisschneide-Einrichtung (01.1.300)
- Schleifeinrichtung (423-041) O
Transport
221  Transportvorbereitung Container FB W
S ... Standardausstattung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | - ... nicht lieferbar

N4400

6-25
3976
440
850
420
Q20
310

1x 120
886
1865
170

420 x 575
-10°-+45°

O

0O O OO OO0 O0

Hammer.

Lieferprogramm

Kombimaschinen

C3 31

Kombimaschinen
C3 41

Kreisséige-Fras-
maschinen B3

Abricht-Dickenhobel-
maschinen A3

Kreissagen &
Formatkreisségen
K3, K4

Frasmaschine F3

Bandsagen

CNC Portalfras-
maschinen HNC

lieferprogromm 2023 | 11
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Hammer.

Hammer.
Preiswerte Funktionalitat und Zuverldssigkeit.

Seit 1997 produziert die Felder Group qualitativ hochwertige und
dennoch erschwingliche Holzbearbeitungsmaschinen der Marke
Hammer fir Heimwerker und Kleingewerbe. Stabil, langlebig, platz-
sparend und exakt in der Ausfihrung. Qualitatsprodukte mit denen
Holzbearbeitung einfach Spad macht.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.hammer.at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.hammer.de
Kontakt

@ Tel. 044 872 51 00

www. hammer-suisse.com
Kontakt

o Tel. 0472 832 628

www. hammer. it
Kontakt

© 11/2023 FELDER KG - KRFelderSiraBBe 1, 6060 HALL in Tirol, AUSTRIA - www.felder-group.com
Anderungen der technischen Daten ohne Ankiindigung, Satz- und Druckfehler sowie Irtimer jederzeit vorbehalten.

Die Maschinen sind teilweise mit Sonderausstattungen abgebildet. Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Symbolfotos.
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https://www.felder-group.com/de-at/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-at/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1w5jmwy*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk4MTcuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-de/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-de/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-de%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1pp0bqd*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk4NjEuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-ch/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-ch/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-ch%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*18leev5*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk5MDEuMC4wLjA.
https://www.felder-group.com/de-it/brand/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/de-it/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-it%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*wwnu5n*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzEzOTY1OS4yNS4xLjE2NzcxMzk5NzMuMC4wLjA.

