Hobeln, Sagen, Frasen,

Rohren mit einer Maschine
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Varianten
Modelle & lhre Vorteile

e —— =
LA
Massivholz
z/g
C3 41 C3 41 comfort C3 41 perform
Flatienmaterial » Hobelbreite: 410 mm » Hobelbreite: 410 mm » Hobelbreite: 410 mm
» Abrichttischlange: 1800 mm » Abrichttischlange: 1800 mm » Abrichttischlange: 1800 mm
» Schnitilange: 865 mm » Schnitlange: 2050 mm » Schnitilange: 2500 mm
» Frasanschlag fir » Frasanschlag fir » Frésanschlag fir
Werkzeug< max.: 220 mm Werkzeug< max.: 220 mm Werkzeug max.: 220 mm
» MF Frasspindelsystem (Option) » MF Frasspindelsystem (Option) » MF Frasspindelsystem (Option)
» langlochbohreinrichtung » langlochbohreinrichtung » langlochbohreinrichtung
(Option) (Option) (Option)

Neu aufgelegt in drei Ausstattungsvarianten mit innovativen Details und fir die
moderne Holzbearbeitung optimiert Gberzeugen die C3 41, die C3 41 comfort
und die C3 41 perform auf Anhieb. Die erzielbaren Ergebnisse beeindrucken auf
Solomaschinen-Niveau und mit durchdachten und praktischen Bedienkonzepten.
Egal ob beim Hobeln, Ségen, Frasen oder Bohren, die extreme Bedienfreundlichkeit,
die exakten Einstellmdglichkeiten, die schnellen Umristzeiten und die hohe
Verarbeitungsqualitat geben Investitionssicherheit fur viele Jahre!

Die soliden Aggregate und starken Motoren sichem langjahrige Zuverlassigkeit.
Fir Bedienkomfort und schnellste Umrisizeiten sorgen Hammer Defaillésungen wie
das MF-Frésspindel-Schnellwechselsystem, die dual aufklappbaren Hobeltische, das
MULTIEinstellsystem, die 3-Messer-Automatik-Hobelwelle, die Schnelleinstellung fur
Spanabnahme und vieles mehr. Auf Wunsch kann die Hammer C3 41 auch mit der
revolutiondren Silent-Power SpiralmesserHobelwelle ausgestattet werden.

In kleinen Werkstatten, in denen ein permanenter Rundum-Zugang zur Maschine nicht
maglich ist, ermaglicht die komfortable Fahreinrichtung auBerdem leichte Mobilitat for

optimalen Zugang bei der jeweiligen Anwendung. Fur Bohr- und Stemmarbeiten kdnnen
Sie Ihre Hammer C3 41 mit einer langlochbohreinrichtung ausristen.
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Hobeln, Sagen und Frasen auf nur 1,5 m2

Ein kleiner Arbeitsraum muss nicht bedeuten, dass
auch lhre Anspriche an eine Kombimaschine klein sein
missen. Ganz im Gegenteil — Ihre Hammer C3 41
Kombimaschine erfillt héchste Anspriche mit perfekfen
Ergebnissen auf kleinstem Raum. Die moderne Maschi-
nentechnik erlaubt schnellste Umristarbeiten — egal ob
beim Hobeln, Ségen, Frasen oder Bohren. Das senso-
fionelle Preis-leistungs-Verhélinis, die Bedienfreundlich-
keit, die Vielseitigkeit und die Prazision sind unerreicht
in dieser Klasse, vergleichen Sie selbstl

Massive Maschinengusstische und Aggregate
Hammer Kombimaschinen sind mit massiven Maschinen-
gusstischen, soliden Aggregaten und starken Motoren
ausgestattet, die langjahrige Prézision und Zufriedenheit
garantieren.

Schnellste Umristbarkeit vom Hobeln zum

Sagen, zur Frase und umgekehrt

Platzsparend und ergonomisch optimal gelést: Die Tische
Ihrer Hammer Kombimaschine schwenken zur Maschinen-
mitte, das bedeutet fir Sie sehr kurze Wege um die
Maschine herum und keine Einschrénkung lhrer Bewe-
gungsfreiheit. Das zeigleiche, duale Auf- und Abklappen
der Abrichttische spart Zeit und ist extrem bequem. Die
Abrichttische verriegeln automatisch in der O°Endposition.

Hammer.

Hammer - Entscheidungssicherheit fir viele, viele Jahre
Stabilitéit, Funkfionalitét und Zuverldssigkeit aus Osterreich

— Hammer Holzbearbeitungsmaschinen sind Spitzen-
produkie aus dem Hause Felder Seit 1997 produziert
Hammer qualitativ hochwertige und dennoch erschwing-
liche Holzbearbeitungsmaschinen fir Handwerk und
Gewerbe. Die speziell fur diese Kundengruppe konzi-
pierfen Modelle werden mitilerweile in den Ausstattungs-
varianten basic, winner und perform gefertigf, um preis-
opfimierte Lésungen fur verschiedenste Anforderungen

anzubieten. Jahrzehntelonge Maschinenbauerfahrung,
sterreichische Handwerkskunst, strenge Qualitétsstan-
dards und bewdhrte Felder-Systemlésungen garantieren
hervorragende Holzbearbeitungsmaschinen, die beste
Arbeitsergebnisse und Zufriedenheit fir viele Jahre bieten.
Vom passionierfen Holzbearbeiter bis zum anspruchs-
vollen, gewerblichen Anwender findet jeder bei Hommer
eine zuverldssige Maschine fir prézise Holzbearbeitung.

... warum Sie sich jefzt fir eine Hammer entscheiden sollten

» Sensationelles Preis-leistungs-Verhalinis
» Entscheidungssicherheit fir viele, viele Jahre
» Herausragende Maschinentechnik
» Massive Maschinengusstische und Aggregate
» Hochwertige, einzigartige Detailldsungen
bereits als Standardausstatiung
» TOPVerarbeitung unter sfrengen Qualitétsrichtlinien

» Extreme Bedienfreundlichkeit

» Klassisches Design

» Qualitat und Prézision aus Osterreich
» Kompakfe Funktionalifét

» Auf Wunsch mobil

» Geringsfer Platzbedarf

» Schnellste Umriistbarkeit
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3-Messer-Automatik-Hobelwelle,

das Herzstiick jeder Hammer-Hobelmaschine

Die Hammer 3-Messer-AutomatikHobelwelle garantiert exzellent gehobelte
Holzoberfléchen und einfachsten Bedienkomfort. Seit 1987 hat sich das
Hobelwellen\Wendemessersystem tausende Male bewdhrt und unseren Kunden
weltweit teure Zusatzinvestitionen fur herkémmliche Streifenhobelmesserwellen
erspart. Das Hobelwellen-\Wendemessersystem erhalten Sie ausschlieflich in
Hobelmaschinen dem Hause Felder! Ihre Vorteile auf einem Blick:

» Sekundenschneller Hobelmesserwechsel
ohne Einstellarbeiten

» Einweg-Hobelmesser mit je zwei Schneidfasen,
gunsfiger Schneidenpreis

» Keine teuren Einstellgeréte wie z. B. fur
Streifenhobelmesser notwendig

» Kein zweites Hobelmesserpaar wéhrend
dem Scharfzyklus notwendig

=
°

SENSATIONELL
LEISE

lhrer Gesundheit und den
Mitarbeitern zuliebe. Die
SilentPower Spiralmesser-
Hobelwelle reduziert die
Llarmbelastung um 50 %
(10 db A) gegeniber her

kémmlichen Systemen.

A
AUSRISSFREIE
HOBELERGEBNISSE

Echte Spiralmessertech-
nologie. Durchgehender,
ziehender Schnitt dank
geschlossener Anordnung
aller Schneiden mit op-
fimierten Schnittwinkel in
der Silent-Power Spiral-
messerHobelwelle.

20-FACHE SCHNEI-
DENSTANDZEIT

Celd gespart. Die Hart-
metall-Schneiden in der
Silent-Power Spiralmesser-
Hobelwelle sorgen fur
eine bis zu zwanzigfach
héhere Schneidenstand-
zeit gegeniber HSS-
Schneiden.

GROBER
SPANRAUM

Kleinstes Sp&nevolumen.
Der spaneflussoptimierte
Spanraum der Silent-Power
SpiralmesserHobelwelle
und die kurzen Schneid-
fasen garantieren besten
Spanetransport und ge-
ringstes Spanevolumen.

VIER
SCHNEIDFASEN

Mehr ,Hobelmesser” zum
selben Preis. Jede Hart-
metall-Schneide (in der
Silent-Power Spiralmesser-
Hobelwelle) verfugt

iber vier Schneidfasen.
Schnellster Schneiden-
wechsel durch einfaches,
einzelnes ,Drehen”.

O

HAUSEIGENE
PRODUKTION

Innovation aus Osterreich.
Die Silent-Power Spiral-
messer-Hobelwelle wird zu
100 % im Werk in Hall i. T,
Osterreich hergestellt.
Heimische Handwerkskunst
und kompromisslose Ferti-
gungs-Standards garan-
tieren hochste Qualitt
,Made in Austria”.

Details | 7

#4

GERINGERE LEIS-
TUNGSAUFNAHME

Stromkosten gespart.
Unabhangig von der
Hobelbreite bendtigt die
Silent-Power Spiralmesser-
Hobelwelle eine wesent-
lich geringere leistungsauf-
nahme als vergleichbare
Systeme.

©

SEIT 2012
PATENTIERT

Oft kopiert — nie erreicht.
Vor 10 Jahren hat die
Silent-Power Spiralmesser-
Hobelwelle am Markt
neue MaBstdbe in puncto
L&armminderung, Qualitat
und Effizienz gesetzt und
ist bis heute unerreicht.
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Massive Hobeltische fiir absolute Prdzision

Schnell und einfach:

Die stark verrippten Hammer Abricht- und Dickenhobeltische Spanabnahme-Einstellung bei Abrichtarbeiten

sind aus massivem MaschinenguB3 gefertigt und sorgen fir Der grofgriffige Einstellhebel fir die Abricht-Spanabnahme ist

exzellente Prézision in jeder Situation. Die Breite der Abricht- ergonomisch perfekt in das Maschinenkonzept integriert. Die

hobeltische entspricht jeweils der Hobelbreite, so werden Spanabnahmeeinstellung bis 4 mm erfolgt schnell, einfach und
Werkstiicke bei Abrichtarbeiten sicher und iber die gesamte prézise ohne das Lésen von weiteren Klemmungen. Das ist Be-

Abrichthobeltischlénge gefihrt.

dienkomfort der Extraklasse.

Der Hobelanschlag fir exaktes Fiigen, Fasen und Schmiegen
Der Hobelanschlag ist Gber die gesamte Hobelbreite einsetz- und fixierbar. Das
Hobelanschlaglineal aus Aluminium l&sst sich von 90°-45° stufenlos schwenken und

fixieren. Fir die exakte 90° und 45° Gradposition sorgen feineinstellbare Endanschiéige.

Die prazise Werkstiickfihrung fir Fige-, Fase- und Schmiegearbeiten wird durch das
lange Hobelanschlaglineal zuséitzlich unterstijtzt.

Bei Bedarf: TischgroBen an WerkstiickgroBe anpassen

lange und schwere Werkstiicke ohne Helfer bearbeiten — mit einer Hammer kein
Problem! Das weltweit tausendfach bewdhrte Hammer-Tischverléngerungssystem
erlaubt lhnen eine mit wenigen Handgriffen eine werkzeuglose Montage von Tisch-
verléngerungen. Die AuflageflGchen verléngern sich so um 400 oder 800 mm pro
Arbeitstischseite. Das bedeutet eine Erweiterung lhrer Tischlénge um bis zu 1600 mm!

Hammer. L

Duales Aufklappen der Abrichttische
Platzsparend und ergonomisch optimal

maschine schwenken zur Maschinenmitte,

das bedeutet fiir Sie sehr kurze VWege um

die Maschine herum und keine Einschran-

kung lhrer Bewegungsfreiheit. Das zeitglei-

che, duale Auf- und Abklappen der Abricht-
fische spart Zeit und ist exirem bequem. Die
Abrichttische verriegeln automatisch in der
O°-Endposition.

¥ '-. : : ~ — d ‘.... ¥
gelost: Die Tische lhrer Hommer Kombi- _ . 4 —¥ %- -

Maximale Dickenhéhe fiir groBdimensionierte Anspriiche Perfekie Absaugtechnik - eine saubere Lésung

Die maximale Dickenhdhe ist mit 225 mm ein Garant fir die Die ablufttechnisch optimierte Spaneabsaughaube sorgt mit
perfekte Bearbeitung groPer und schwerer Werkstiicke. Eine groBziigig gehaltenen Spanrdumen fiir einen idealen Spéine-
noch prézisere, zehntelmillimefergenaue Einstellung der Dicken-  abtransport und saubere Arbeitstische.

héhe erfolgt auf Wunsch mit Systemhandrad und integrierter
Digitaluhr.
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Stabil-kompakt-prézise, das Hammer Kreissdgeaggregat
Das Hammer Kreisséigeaggregat besticht durch Laufruhe, Préizi-
sion und extreme Bedienfreundlichkeit. Die groPe Schnitthshe
von 103 mm I&sst keine Wiinsche offen. Kreissageblatter bis
315 mm Durchmesser kénnen komplett unter den Kreisségetisch
abgesenkt werden. Das Kreisséigeblatt ist einfach zugéngig
und der Ségeblattwechsel kinderleicht durchfihrbar.

Nuten, Zapfen und Schlitzen

mit der Kreissage

Jede Hammer Kreissige kann werksseitig
fir den Einsatz von speziellen Verstell-
schlitzwerkzeugen vorbereitet werden.
Das Verstellschlitzwerkzeug wird auf der
Kreisséigewelle aufgebaut und erméglicht
stufenlos in der Breite einstellbare Nut-,
Zapf- und Schlitzarbeiten zwischen 8 und
19,5 mm.

Vorritzaggregat fir

beschichtete Werkstoffe

Das Vorritzaggregat sorgt fir ausrissfreie
Schnitte in kunststoffbeschichteten Werk-
stoffen. Mittels Ringsétzen ist die Schnitt-
breite des zweiteiligen Vorritzsageblattes
exakt auf das jeweilig verwendete
Hauptsageblaft einstellbar. Der Antrieb
des Vorritzséigeblattes erfolgt mechanisch
gegenléufig zum Hauptségeblatt.

Sageblatt schwenkbar von 90° - 45°
Der stufenlose Schwenkbereich zwischen
Q0° und 45° sichert prazise Gehrungs-
schnitte. In der Q0°- und 45°Position
sorgen Endanschlége fir die exakte
Positionierung der Einstellung. Eine grof-
dimensionierte Skala erleichtert das
exakte Einstellen und Ablesen der ent-
sprechenden Werte.

Hammer.

Stabilitat und Laufruhe — das Hammer
Frasaggregat

Hohe Prézision bei Standard-Frasarbei-
fen oder beim Einsatz schwerer Frds-
werkzeuge - das Hammer-Ffrasaggregat
garantiert extreme Laufruhe und damit
Prézision pur. Der Frasspindeldurchmes-
ser betréigt 30 mm. Die ergonomisch
angeordnefen Bedienelemente und der
leichigéngige Werkzeugwechsel tber
zeugen bei jeder Anwendung, Tag fir
Tag. Vier gut abgestufte, wahlbare Ge-
schwindigkeiten, 3000,/6000,/8000
und 10.000 U/min, decken die optimale
Schnitigeschwindigkeit unterschiedlicher
Fréiswerkzeugdurchmesser hervorragend
ab. Ein wichtiges Detail ist bei Hammer
Standard: der Links- und Rechtslauf der
Frasspindel fur |hre Sicherheit bei Fréis-
arbeiten.

Details | 11

Parallelanschlag am Kreissdgetisch
Die Schnittbreite am Kreisségetisch ist
zwischen O und Q00 mm einstellbar.
Die in der Anschlagaufnahmeschiene
integrierte Skala sichert das exakte Ein-
stellen des Alu-Paralellanschlages in der
gewinschten Position. Das Alu-Anschlag-
lineal I&sst sich in Schnittrichtung stufen-
los positionieren — bei der Bearbeitung
von langen Werkstiicken erreichen Sie
so eine bessere Zufihrung und sichem
héchste Bearbeitungsprézsision.

Bei Gehrungsschnitten mit geschwenkiem
Ségeblatt &sst sich das Alu-Anschlag-
lineal von der Hochposition in eine
Schmalpostion umlegen. Die so erreichte
schmale Anschlagkante erlaubt Parallel-
schnitte von sehr schmalen Werksfiicken.

g — ) ——
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Hammer® Details | 13

Frasspindel

Der Standard: Frasspinde& 30 mm fir
Standard-Fréswerkzeuge. Ideal fir alle
klassischen” Frésarbeiten.

Sicherheitslineale Das MULTI-Einstellsystem

Sicherheitslineale fir durchgehende Werkstiickfihrung am Im Handumdrehen wechseln Sie Frasspindeln mit

Frésanschlag [Wunschausstattung). unterschiedlichen Durchmessern, ohne die akiuellen
Einstellungen zu veréndermn.

MF Frésspindel-Wechselsystem
Im Handumdrehen wechseln Sie Fréisspindeln mit unterschied-
lichen Durchmessern, ohne die akiuellen Einstellungen zu

verdndern.

Frasanschlag: einfache Handhabung,
hohe Sicherheit und Prézision

Der Hammer Frésanschlag nimmt Frés-
werkzeuge bis 220 mm Durchmesser
auf. Die beiden eloxierten Alu-Anschlag-
schienen sind auf den jeweiligen
Fraswerkzeugdurchmesser leichigéngig
einstellbar. Der Einstellbereich fir Span-
abnahme bei Frésarbeiten kann tber die
abnehmende Frésanschlag-Anschlag-
schiene zwischen =5 mm und +25 mm
vorgewdhlt werden. Der Absaugan-
schlussdurchmesser fir die Spaneabsau-
gung am Frésanschlag betrégt 120 mm.

Der Alu-Formatschiebetisch,
Herzstiick jeder Formatkreissage
Der Alu-Formatschiebetisch gibt die
Prézision vom ersten Schnitt an vor.
Garanfierte Hommer-Stabilitat und
Prézision: das stark verrippte, gefréiste
und eloxierte Aluminium-Hohlkammer-
profil des Formatschiebetisches sorgt
in Verbindung mit dem hochwertigen
Fihrungssystem fir einen absolut spiek
freien Laufl
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Die Langlochbohrung Auslegertisch fir schwere Werkstiicke
Die Langlochbohreinrichtung wird an der Abrichtseite aufgebaut.  Bei der Bearbeitung groBdimensionierter und schwerer Werk-

Rastbolzen
Mit Hilfe der Index-Rastbolzen kann der
Winkel in 5%Schritten und bei 22,5°

fixiert werden.

Formatschiebetisch perform

Die , perform”Modelle sind mit einem
fir hochste Belastungen konstruierten,
groB3dimensionierten Industrie-Format-
schiebetisch ausgestattet. Das leichtgén-
gige PrézisionsFihrungssystem garantiert
prézise Abléng-, Gehrungs- und Format-
schniffe.

stiicke sorgt der Auslegertisch fir mehr Auflagefléche und
Prézision. In Verbindung mit dem Alu-Ablénganschlaglineal
Q00 oder 1300 und der Ablénganschlag-Verléngerung wird
lhre Hammer mit Auslegertisch zur vollwertigen, grofen Format-
kreisscige.

Ablénganschlag

fir prazise Winkelschnitte

Stufenlos zwischen +45° und —45°
einstellbar, sorgt der Ablénganschlag fir
prézise Winkel- und Gehrungsschnitte.
Eine im Alu-Formatschiebetisch integrierte
Skala erleichtert das prazise Einstellen.
Der Endandanschlag fir die exakte
Q0°-Position garantiert absolute Prézision
bei Wiederholeinstellungen. Die Langen-
skala am 900 mm langen Alu-Abléng-
anschlaglineal ist zur Bedienseite hin
geneigt und ermdglicht so das bequeme
Ablesen des exakten Einstellwertes. In
Verbindung mit der im Llangsanschlag-
backen infegrierten Ableseoptik sind
hochprézise Einstellarbeiten und damit
absolut exakte Ergebnisse garantiert.

Geringer Platzbedarf -
mobil in jeder Werkstatte
Hammer Holzbearbeitungsmaschinen
sind absolute Raumwunder. Durch das
effiziente Maschinendesign findet eine
Hammer in jedem noch so kleinem
Werkstattraum Platz. Bei Bedarf sichert
eine Fahreinrichtung — passend fir jede
Hammer — Mobilitéit und schafft somit
zusdtzlichen, freien Raum.

Hammer.

Technische Daten

Elekirik

00T  3x 400 V Motorspannung

003 1x 230 V Motorspannung, Motorstérke 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40%
004 50 Hz Motorfrequenz

005 60 Hz Motorfrequenz

007  Motorstcrke 4,0 PS (3,0 kW) S6,/40 %

008  Motorstarke 5,5 PS (4,0 kW) S6,/40 %

Fraise Rechts-, Linkslauf

Abrichteinheit und Hobelwelle

42
43
44

3-Messer-AutomatikHobelwelle
3-Messer-StreifenmesserHobelwelle
SilentPOWER Spiralmesser-Hobelwelle
Abrichtanschlag schwenkbar 90°-45°, eloxiert
Abrichtanschlaglénge

Abrichthobelbreite
Abrichttischlénge
Messeranzahl - Silen-POWER Spiralmesser Hobelwelle

Spanabnahme maox.

Dickeneinheit

Dicken-Hobelbreite

Dickenhéhe min.—max. 4-225 mm
Dickentischlénge in mm

Min. Werksticklange in mm

Synchrones Vorschubgetriebe & m/min (50 Hz)

Kreisséigeneinheit

74
76
82

Mechanisch angetriebener Vorritzer & 80 mm
Schnittbreite

Vorbereitung fir Verstellschlitzwerkzeuge bis 19,5 mm Breite

Hauptsageblatt @ 250-315 mm, Kreissége-Drehzahl 4800 U/min

Kreisséige-Frésstisch

Ségeblattschwenkung 90°-45°, Schnitthdhe max. 103 mm

S ... Standardausstattung | O ... Optional | W ... Wahlméglichkeit | -

341

» O v =T v 0 v

C341

o O v

S

150 x
1150 mm

410 mm
1800 mm
62

4 mm
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O
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mm

S

.. nicht lieferbar

Technische Daten
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S
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62
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Fraseinheit und Frasanschlag

100 FrésspindeHd 30 mm, 100 mm Nutzhche
101 MF spindle system - Wechselbare Frésspinde 30 mm, 100 mm Nutzhéhe
102 MF spindle system - Wechselbare Frésspinde < 32 mm, 100 mm Nutzhéhe
103 MF spindle system - Wechselbare Frésspinded 35 mm, 100 mm Nutzhéhe
104 MF spindle system - Wechselbare Frasspindel & 174", 100 mm Nutzhéhe
105 MF spindle system - Wechselbare FrésspindeM 50 mm, 100 mm Nutzhéhe
108  MEF spindle system - Wechselbare Frésspindel mit Spannzangenaufnahme
113 MuliiEinstellsystem mit Schienen 450 mm

- Drehzahl 3000,/6000,/8000/10.000 U/min

- Frasanschlag 220 fir Werkzeug-@ max. 220 mm

- Fréasspindel 90° mit Hoheneinstellung an der Maschinenvorderseite

- Max. Werkzeugdurchmesser versenkbar bei 90°

Formatschiebetisch eloxiert

130  Formatschiebetisch 800 mm, Formatschnitiiéinge 865 mm*

131 Formatschiebetisch 1250 mm, Formatschnitldnge 1300 mm*

132  Formatschiebetfisch 2000 mm, Formatschnitilédnge 2050 mm*

133 Formatschiebetisch 2500 mm, Formatschnitldnge 2500 mm, Besdumschuh*

Auslegertische und Léngsanschlage

160  Auslegertisch 1100

161 Auslegertisch 1250

163 Gradrasterindex fir Auslegertisch (#160/161)

164 Ablanganschlag 200 mm fiir alle Schiebetische

165  Teleskopanschlagverléngerung fir Ablénganschlag um 750 mm (#164)
166 Abldnganschlag 1300 mm fir Ausleger 1100 (#160)

168  Ausleger-Ablanganschlag 1300 mm anstatt 900 mm (#160)

169 Ablanganschlag 2600 mm fir Ausleger 1250

Bohreinrichtung

190  Bohrsupport
191 Bohrfutter 0-16 mm

Gewicht

Gewicht kg (bei durchschnittlicher Ausstatiung) neffo,/brutto

Wichtiges Zubehar

210  Fahreinrichtung ohne Hebedeichsel

211  Hebedeichsel

212 Abklappvorrichtung fiir Vorschubapparate
221 Transportvorbreitung fir Uberseetransporte

223 Hitzebehandelte Palette nach IPPC-Vorschriften

S ... Standardausstatiung | O ... Optional | W ... Wahlmaglichkeit | -

C341

S v v v OO0 00000 w
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O O O «» O

C3 41
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720 kg
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= 0O O OO
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Hammer.
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Hammer.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.hammer.at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.hammermaschinen.de
Kontakt

@ Tel. 044 872 51 00

www. hammer-suisse.com
Kontakt

o Tel. 0472 832 628

www.hammer-italy. it
Kontakt
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