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Die Bandsdge mit Formatschiebetisch

FUr die wirklich grof3en Herausforderungen

Massivholz

NE-Metalle

Kunststoff

Die neuen Felder Bandsdgen mit ,X-Roll“-Formatschiebetisch bieten enorme Schnitthohen, grofie
Auflageflachen und variable Schnittigeschwindigkeiten fir perfekte Ergebnisse im industriellen Ein-
satz. Der starke Motor mit maximal 11 kW Leistung zusammen mit bis zu 620 mm Schnitthéhe und
Schiebetischlangen von 1550 bis 3700 mm bringen einfaches Handling, absolute Prazision und
hdchste Effizienz in jeden Betrieb. Mit variablen Schnittgeschwindigkeiten, Bandsageblattschmierung
und vielen weiteren Systemldsungen garantieren die Bandségen perfekte Ergebnisse und universelle
Einsetzbarkeit.

Neben der Holzbearbeitung eignen sich die Bandsdgen auch zum Zuschnitt von Formrohren in der
Metallbearbeitung oder etwa zum Zuschnitt von Dammstoffen in kunststoffverarbeitenden Betrieben.
Spezielle Prazisions-Schnitte gemischter Materialien, wie zum Beispiel bei Holz-Aluminium-Fenstern,

gelingen mit der Felder Bandségen Heavy Duty Line exzellent und die Ergebnisse sind herausragend.
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Varianten
Modelle & lhre Vorteile

FB 740 S

» Schnitthohe: 500 mm

» Schnittbreite: 710 mm

» Rollen-@: 730 mm

» Formatschiebetisch:
1550 x 3700 mm

» Auslegertisch mit
Ablanganschlag

» Motorstarke:
5,5-7,35 kW

» Variable Schnitf-
geschwindigkeit:
320-1120 m/min

FB 740 SW

» Schnitthohe: 500 mm

» Schnittbreite: 710 mm

» Rollen-d: 730 mm

» Formatschiebetisch:
1550 x 3700 mm

» Auslegertisch mit
Ablanganschlag

» Motorstarke:
7,35-9,2 kW

» Variable Schnitt-
geschwindigkeit:
320-1120 m/min

» Breitere Laufrollen fur
Bandsageblattbreite
50-90 mm

FB 940 S

» Schnitthdhe: 570 mm

» Schnittbreite: 210 mm

» Rollen-@: 930 mm

» Formatschiebetisch:
1550 x 3700 mm

» Auslegertisch mit
Ablanganschlag

» Motorstarke: 7,35 kW

» Variable Schnitt-
geschwindigkeit:
320-1120 m/min
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FB 940 SW

» Schnitthche: 620 mm

» Schnittbreite: 210 mm

» Rollen-d: 930 mm

» Formatschiebetisch:
1550 x 3700 mm

» Auslegertisch mit
Ablénganschlag

» Motorstarke: 11 kW

» Variable Schnitf-
geschwindigkeit:
320-1120 m/min

» Breitere Laufrollen fir

Bandscgeblatibreite
50-90 mm

lhre Entscheidung fur Felder — eine Entscheidung ohne Risiko

» Die richtige Maschine fir jedes Budget

» Absolute Zuverlgssigkeit im professionellen Einsatz

» MaBgeschneiderte Maschinenldsungen

» Maschinentische und Aggregate aus hochwerti-

gem Grauguss

» Erstklassige Verarbeitung und
hochste Fertigungsstandards
» Intuitive Anwendungskonzepte

» Modernes, klares Design

» Qualitat und Prazision aus Osterreich

» Innovative Detailldsungen aus Uber 65 Jahren » Leistungsstark & effizient
Maschinenbau-Erfahrung bereits als Standard-  » Komplettpaket: Umfassende

Die ,SW"-Modelle wurden speziell auf die hohen Anforderungen im Dauerbetrieb oder bei erhdhten o :
ausstattung Servicedienstleistungen

Belastungen konzipiert. Die starkeren Motoren bieten Hochstleistung im industriellen Einsatz und die
breiteren Laufrollen erlauben den Einsatz von grof3dimensionierten Bandsageblattern mit 50-90 mm
Breite.
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Die wichtigsten Highlights
auf einen Blick

+X-Roll”-Formatschiebetisch

Der ,XRoll"-Formatschiebetisch garantiert hochste
Prazision. langlebige Fuhrungen mit dem bewdhrten
linearfhrungssystem sorgen durch Rollen-Zwangsfih-
rung fir absolute Laufruhe. Der Formatschiebisch ist
durch den massiven Profilbau absolut verwindungs-
steif. Staubgeschitzt und absolut wartungsfrei sichert
der ,XRoll"Formatschiebetisch perfekte Holzbearbei-
tung fur viele Jahre. Durch den Formatschiebetisch
mit 1500, 2050, 2500, 3200 oder 3700 mm ist
auch beim Zuschnitt groBdimensionierter VWerkstoffe
hochste Prazision und Komfort garantiert.

Auslegertisch mit Abldnganschlag

Maximale Auflageflache biefet der Auslegertisch
mit integrierter Werkstickrolle fir ein leichtes Zu-
fihren groBformatiger Werkstiicke. Der Abléngan-
schlag mit Aufnahmesystem und ergonomischer
Skala bzw. Ableseoptik am Anschlagbacken ge-
wahrleistet prazise Einstellarbeit und Ablangschnit-
te bis zu 2600 mm. Der Ablanganschlag ist von
Q0°-45° schwenkbar und hat serienméafig einen
Anschlagbacken. Fir die Q0° Position sfeht eine
fixe Einrastposition zur Verfigung.

Unbeschichtete Laufrdder mit Bronzeabstreifer
Die zwei massiven laufréder aus Stahl sind im
vorderen Drittel bombiert. Zum Schutz vor anfallen-
den Verschmutzungen und fir eine hohe Rundlauf-
genavuigkeit sind im oberen und im unteren Teil der
Bandsége Bronzeabstreifer angebracht. Eine ideale
Ausstattung fir den Zuschnitt von feuchtem und
nassem Holz, beim Einsatz von Schmiermitteln oder
fur die Bearbeitung von Aluminium, Bronze, Kupfer
oder Kompositmaterialien.
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Details

Universal Linienlaser fir alle Bandségen

Der Felder Llinienlaser fir Bandsdgen erméglicht es |hnen, die Schnittkante auf Ihr
Werkstiick zu projizieren und dient dadurch als optische Hilfe beim Schneiden. Somit
kann das Werkstick vorab ausgerichtet und der Verschnitt minimiert werden. Dank
der Montageplatte kann der Linienlaser auf jeder Bandsége nachgeristet werden.

Leistungsstarker Motor
Der leistungsstarke Motor mit 3x400 V und 50 Hz biefet absolute Bestleistung und
herausragende Ergebnisse bei der Bearbeitung einer Vielzahl von Materialien.

FB 740 S: 5,5 kW (7,35 kW optional)
FB 740 SW: 7,35 kW (9,2 kW optional)
FB 940 S: 7,35 kW

FB 940 SW: 11 kW

Bandsdgeblattfihrung

Die neuen Bandségemodelle sind mit einer Ober und einer
Untertischsageblatifihrung samt feineinstelloarer Seifen- und
Rickenrollenlagerung sowie arretierbarer Einstellschraube
ausgestattet. Die hinfere Rolle verhindert das Zurickdriicken
des Bandsdgeblattes beim Schneiden, die Rollen links und
rechts stitzen das Bandségeblatt gegen seitlichen Druck.
Ein wesentlicher Vorteil zum Beispiel bei Kurvenschnitten.

Bandschmiereinrichtung

Durch die Bandschmiereinrichtung wird das Bandségeblatt
Uber ein Filzpad mit Trennmitteln versorgt und so gereinigt
sowie vor Verharzungen und Verunreinigungen geschitzt.
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Elektropneumatische Bandschmiereinrichtung

Bei der optional verfigbaren, elekiropneumatischen Band-
schmiereinrichtung wird das Trennmittel in zerstdubter Form
Uber eine Dise gegen die Laufrichtung des Bandsageblat-
tes aufgespriht. Durch die schmierende und gleichzeitig
kihlende Wirkung ist dies vor allem bei der Bearbeitung
von Kunststoffen oder Metallen von erheblichem Vorteil.

Gummibeschichtete Laufréder

Optional kann die Bandsdge mit gummibeschichtefen Lauf-
radern ausgesfattet werden. Die Elostizitat der Gummi-
beschichtung minimiert auftrefende Belastungen und ver-
hindert somit ein Verloufen des Bandscigeblattes. Zudem
kénnen auch schmale Bandsageblatter mit geschranktem
Zahn verwendet werden, ohne diesen zu beschadigen.

Bandségefilhrung mit Bronzeelementen

Die eng anliegenden Fihrungsbldcke stiitzen das Bandsdge-
blatt seitlich, wodurch dieses auch bei grofien Schnitthéhen
nicht verlauft. Die Rolle an der Rickseite der Bandségefih-
rung stabilisiert das Bandscgeblatt nach hinten. Die beim
Schneiden entstehende Warmeentwicklung wird iber die
Bronzeeinsatze ideal abgeleitet und so die lebensdauer der
Bandsageblatter erheblich verlangert.

Bandségefilhrung mit Keramikeinsdtzen

Die Bandsagefihrung mit Keramikeinscitzen garantiert
hervorragende Schnittergebnisse und maximale Blattstabilitat
durch vier direkt am Sageblatt anliegende Fihrungsblécke.
Die glatte Oberflache fuhrt zu einer niedrigeren Larment-
wicklung und wesentlich weniger Reibungswiderstand. Mit
reduzierter Reibung und geringerer Hitzeentwicklung biefet
die Keramikfihrung im Vergleich zu herkdmmlichen Rollen-
fohrungen nahezu uneingeschrankte VerschleiBfreiheit und er-
maglicht extrem verléngerte Standzeiten bei gleichbleibend
hoher Schnittqualifat.
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®

Klemmsystem fir flache und runde Teile

Das Klemmsystem erméglicht es, flache und runde Teile mit
einem Durchmesser von 50-600 mm auf dem Schiebe-
fisch zu fixieren. Die Klemmung erfolgt dabei pneumatisch
Uber zwei in die Tischnut eingebrachte Klemmbacken.

Unbeschichtete Laufrider mit Bronzeabstreifer

Die zwei massiven laufrader aus Stahl sind im vorderen
Drittel bombiert. Zum Schutz vor anfallenden Verschmut-
zungen und fiir eine hohe Rundlaufgenauigkeit sind im
oberen und im unteren Teil der Bandsdge Bronzeabstreifer
angebracht. Eine ideale Ausstattung fur den Zuschnitt von
feuchtem und nassem Holz, beim Einsatz von Schmier
mitteln oder fir die Bearbeitung von Aluminium, Bronze,
Kupfer oder Kompositmaterialien.

Auslegertisch mit Ablédnganschlag
Maximale Auflageflche biefet der Auslegertisch mit infegrierter Werkstiickrolle fir ein leichtes Zufthren grofBformatiger
Werkstiicke. Der Ablanganschlag mit Aufnahmesystem und ergonomischer Skala bzw. Ableseoptik am Anschlagba-
cken gewdhrleistet prazise Einstellarbeit und Ablangschnitte bis zu 2600 mm. Der Ablanganschlag ist von

90°-45° schwenkbar und hat serienmaBig einen

Anschlagbacken. Fir die Q0° Position steht
eine fixe Einrastposition zur
Verfigung.

+X-Roll”-Formatschiebetisch
Der ,XRoll"-Formatschiebetisch garantiert hochste
Prazision. Langlebige Fihrungen mit dem bewdhrten
linearfihrungssystem sorgen durch Rollen-Zwangsfih-
rung fir absolute Laufruhe. Der Formatschiebtisch ist
durch den massiven Profilbau absolut verwindungssteif.
Staubgeschiitzt und absolut wartungsfrei sichert der ,X-Roll"-Formatschiebetisch perfekie Holzbearbeitung fir
viele Jahre. Durch den Formatschiebetisch mit 1500, 2050, 2500, 3200 oder 3700 mm ist auch beim Zuschnitt

groBdimensionierter Werkstoffe héchste Prézision und Komfort garantiert.
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Technische Daten

Elektrik

001
004
006
007

3x 400 V Motorspannung

50 Hz Motorfrequenz

5,5 kW mit SD-Start

7,35 kW mit SD-Start

Var. Schnitigeschwindigkeit 320-1120 m/min fir 5,5 kW
Var. Schnitigeschwindigkeit 320-1120 m/min fir 7,35 kW
11 kW mit SD-Start

9,2 kW mit SD-Start

Bandsdgeneinheit

260
261
270
271
273
271
262

Schnitthdhe in mm

Schnittbreite in mm

Rollen& mm

Rollengeschwindigkeit in U/min
Schnitigeschwindigkeit in m/min
Bandsdgeblatildnge in mm (min-max)
Bandségeblattbreite in mm (min-max)
Bandsdgefihrung mit Keramikeinséitzen
Bandségefihrung mit Bronzeelemente (S)
Elekiropneumatische Bandschmiereinrichtung
Gummibeschichtete Laufréder (Rollen<® 740 mm)
Klemmsystem fir flache und runde Teile D=50 — 600 mm
Gummibeschichtete Laufrader (Rollen@ 940 mm)

Bands&gefihrung mit Bronzeelemente (SW)

Formatschiebetische

130
131
132
133
134

Formatschiebefisch 1550 mm mit Ausleger 1300
Formatschiebefisch 2050 mm mit Ausleger 1300
Formatschiebetisch 2500 mm mit Ausleger 1500
Formatschiebetisch 3200 mm mit Ausleger 1500
Formatschiebetisch 3700 mm mit Ausleger 1500
Ablanganschlag 2600

S ... Standardausstatiung | O

Optional | W

FB740 S FB 940 S FB 940 SW
S S S
S S S
S
©) S
O
©)
S
500 570 620
710 @10 @10
730 930 930
690 550 550
1600 1600 1600
5300440 @ 6590-6670  6580-6670
19-45 19-55 50-90
©) @)
O ©)
O O ©)
O
O O O
O
O
S S S
O O O
O O O
O O O
@) @) O
S S S
Wahlmaglichkeit | - ... nicht lieferbar

FB 740 SW

500
710
730
690
1600
5300440
50-90

» O 0O O O »
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Allgemeines

Arbeitshohe in mm
Gesamthdhe in mm
Absauganschluss in mm

Cewicht in kg [bei durchschnittlicher Ausstatiung)

Wichtiges Zubehor

400-108 — Exzenterniederhalter mit Klemmwelle
01.0.036 — Befestigungsset,Nutstein M-20

423-042 - linienlaser fir Bandsége

13.7.7420 - Ségeblatt Flexback 1=5365 mm, B=20 mm
13.7.7430 — Scgeblatt Flexback 1=5365 mm, B=30 mm
13.7.9420 - Ségeblatt Flexback l=6650 mm, B=20 mm
13.7.9430 - Sageblatt Flexback l=6650 mm, B=30 mm
13.7.9440 - Sageblatt Flexback l=6650 mm, B=40 mm
13.7.9450 - Sageblatt Flexback l=6650 mm, B=50 mm
13.7.9490 - Sageblatt Stellite L=6630 mm, B=90 mm
13.7.7480 — Sageblatt Stellite =5365 mm, B=80 mm

S ... Standardausstatiung | O

Optiona

W

FB740S
Q925
2430
140/140
885

O O O O O

Wahlméglichkeit | -

FB940 S

1060
2900

140/140

1065

O O O O

ieferba

Technische Daten | 11

FB 940 SW
1060
2860

140/140
1135

FB 740 SW
Q25
2395

140/140
Q35
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Lieferprogramm
i |
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Kreis- & Format- : v . : )
kreissagen K 740 S K 740 pro e55|ono| K 700 S K 700 professional K 500
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- - KreissGge- _
Frasmaschinen F 900 M F 900 Z F 700 M F700Z  F500MS Frasmaschinen KF 700 S professional  KF 700 professional ~ KF 700 KF 500 professional  KF 500
" 5 T
- Kombi- . i
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Bqnds('jgen FB 740 RS FB 740 S/SW FB 740/640 FB 510 maschinen FD 29 professional FD 21 professional FD 250
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_ . FW 1102 classic .. .
Breitbandschleif- FW 050 classic Birst- M ©  Kontenschleif
maschinen FW 850 classic maschine  struciura 60.02 maschinen FS 722 FSQOOKF  FS 900 K
Kantenanleim-
maschinen
L H |
Absauggerate & . ) _ m m m U
Briketﬁerpressen RL 350 RL 300 RL 250 RL 200 RL 160 RL 140 RL 125 FBP 50/60/70 AF 22-D200  AF 22 Mobil/Stand/Wandmontage  AF 1 AFT14  AF1
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@ Tel. 05223 55306

www.felder.at
Kontakt

@ Tel. 089 383 804-68

www.felder.de
Kontakt

@ Tel. 044 872 5100

www.feldersuisse.com
Kontakt

o Tel. 0472 832 628

www.felder.it
Kontakt
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