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Los tiempos de preparacion
son cosa del pasado

Madera maciza
%

Material
de tablero

Plastico
é N/

La nueva tupi profil 92 M es el modelo Premium de Format4 con mdaxima
comodidad de uso y garantiza una eficiencia absoluta a través de tiempos
de configuracién minimos. El husillo eléctrico avanzado tiene una interfaz
HSK 63F para un sistema de cambio rdpido de herramientas con sujecién
neumdtica. El rango de giro de + 46° permite una variedad de procesa-
miento ilimitada. Con el control autoexplicativo e-motion en el panel de
control de pantalla téctil de 15, la velocidad, la altura y el dngulo del
husillo, asi como el tope de fresado e incluso la apertura de la mesa se
pueden ajustar de manera intuitiva y precisa. Las ubicaciones de memoria
para herramientas, husillos y programas de fresado permiten una repetibili-
dad perfecta y tiempos de configuracién més cortos.

Los anillos de insercién excéntricos controlados aseguran la méxima super-
ficie de soporte de la mesa y reducen el esfuerzo de ajuste, especialmente
al girar el husillo considerablemente. El nuevo tope de fresado de preci-
sién para trabajos pesados recientemente desarrollado tiene dos ejes
controlados para un ajuste preciso de la profundidad y un posicionamien-
to adicional e independiente de la profundidad de la mordaza derecha.
Ademds, el tope se puede girar completamente fuera del drea de trabajo
para un acceso conveniente durante el fresado de arcos. Opcionalmente,
la Format4 profil 92 M también puede equiparse con una unidad de
alimentacién ajustable eléctricamente en altura.
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Husillo eléctrico con velocidad contfinua e »  Husillo eléctrico con velocidad continua e
interfaz HSK 63F interfaz HSK 63F

Basculacion doble 2 x 46° »  Basculacion doble 2 x 46°

Tope de fresado basculante con dos ejes con- »  Tope de fresado basculante con dos ejes con-
frolados frolados

HSK 63F sistema de cambio rdpido de herra- »  Barras de seguridad ,integral” 650 mm
mienfas »  Prolongacién de mesa a ambos lados 670 mm
Mesa de apertura con anillos de insercion con bastidor extraible 2200 mm

excéntricos controlados. »  Soporte de alimentacién ajustable

Confrol e-motion intuitivo para husillo de fresa- »  HSK 63F sistema de cambio répido de herro-
do, tope de fresado y apertura de mesa mientas

»  Mesa de apertura con anillos de insercién
excéntricos controlados.

»  Control e-motion intuitivo para husillo de fresa-
do, tope de fresado y apertura de mesa

FORMAT4 Maqguinas Premium para exigencias Premium

» Rendimiento alto y constante en dmbito industrial  » Confort de manejo premium
» Soluciones personalizadas y optimizadas de » Calidad y precisién de Austria

produccion » Productividad garantizada
» Construccién sélida con componentes de primera » Asistencia técnica competa, antes, durante y
calidad después de la compra

» Paquetes de equipamiento variado con solucio-  » Soluciones financieras a medida
nes de alta fecnologia » Experiencia en ingenieria mecdanica desde 1956

» Ingenieria de precision perfeccionada
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Los aspectos mas
importantes de un vistazo

Apertura de la mesa 255 mm
con anillos de insercién excén-
tricos controlados

los anillos de insercién excén-
fricos confrolados aseguran la
mdaxima superficie de soporte
de lo mesa y reducen el esfuer
zo de ajuste, especialmente al
girar el husillo considerable-
mente. Los anillos de insercion
excéntricos permiten adaptar la
apertura de la mesa éptimamen-
te a la herramienta, sin necesi-
dad de montar/desmontarlos.
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Control e-motion intuitivo para husillo de fresa-
do, tope de fresado y apertura de mesa

Con el control autoexplicativo e-motion en el
panel de control de la pantalla téctil de 157, la
velocidad, la altura y el angulo del husillo, el tope
de fresado vy la apertura de la mesa se pueden
ajustar de manera intuitiva y precisa. Las ubico-

ciones de memoria para herramientas, husillos y El rango de giro de * 46° per- Interfaz HSK 63F
programas de fresado permiten una repetibilidad mite una variedad de procesa- El husillo eléctrico avanzado tiene
perfecta y iempos de configuracién mds corfos. miento ilimitada. una interfoz HSK 63F para un siste-

ma de cambio répido de herramien-
fas con sujecion neumdtica.
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Aln més seguridad

El tope infegral ofrece mas seguri-
dod ain a través de reglas de fope
continuas y de posicionamiento
rGpido. Opcidn

Tope de fresado de precision ,250” con dos ejes controlados

A través del control autoexplicativo e-motion en el panel de control de
la pantalla tactil de 15" se realiza el ajuste de la profundidad de fre-
sado y de acuerdo al trabajo de fresado, tfambién la posicién de la
regla de tope. Este robusto tope de fresado de precisién de Format4
se posiciona eléctricamente a los valores ajustados sin necesidad de
fijacion manual adicional.

Proteccién de tupi — Centrex

la profeccion de tupi de calidad
superior Centrex, ajustable de manera
flexible, proporciona seguridad y como-
didad durante los frabajos manuales de
fresado oprimiendo la pieza de frabajo
contra la mesa y el tope de fresado. Al
utilizar una unidad de alimentacién, la
proteccion de tupi Cenfrex se puede gi-
rar fécilmente fuera del drea de frabaijo.

Para trabajos de fresado curvos
el tope se puede girar completamente
fuera del area de trabajo.

ol ) -
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Mesa de fresado de alta precisién
la mesa de tupf robusta, con nervaduras macizas de
fundicion gris garantiza méxima precision vy estabilidad.

La unidad de fresado profil 92 con husillo

eléctrico de altisima eficiencia

El mofor potente del eje de fresado de la profil 92 esté
disefiado especificamente para aplicaciones industriales
exigentes. El accionamiento procede directamente a través
de un husillo eléctrico. En los unidades de la maquina For-
mat4 la guia de los segmentos basculantes ,Easy-Glide”
cumple con los requerimientos més exigentes del comercio
y la indusfria. Un soporte de doble suspension preciso
gorantiza la méxima carga y la inclinacién sin juego.

FORMAT 4.

Sistema de herramienta de
cambio rapido HSK F63

El mandiil portafresa de la profil
92 electrohusillo fiene un sistema
de cambio répido de herramienta
HSK FO3 con sujecion neumdtica
ast como un sistema de boqui-
lla de soplado para limpiar los
superficies de contacto.

los mandriles portafresas con
herramientas de fresado premonta-
das de manera fija para trabajo-
dos de fresado en serie pueden
cambiarse en segundos.

El sislema de mandril portafresa
con cambio rapido HSK F63
brinda ademas maxima flexibi-
lidad y eficiencia en la utiliza-
cion de mandriles portafresa de
diferentes didmetros o también
durante el uso de fresas finales
con pinzas de sujecion.

Detalles | 11

Inclinacién Easys-Glide — de la unidad sin lubrica-
cion ni mantenimiento

la guia de los segmentos basculantes patentados
,Easy-Glide” cumple los requerimienfos més exigen-
tes del comercio y la industria. Un soporte de doble
suspension preciso garantiza la méxima carga, la
inclinacién sin juego y absolutamente libre de mante-
nimiento. En las guias de los segmentos basculantes,
un material sintético especial, altamente resistente,
asegura una suavidad exirema y precisién a largo
plazo. Este material es usado en la industria ae-
roespacial y en las cerraduras de pldstico donde el
sistema de guias basculantes trabaja sin necesidad
de lubricantes y es absolutomente impermeable
contra el polvo.

iEl sistema ,Easy-Glide” tiene 6 afios de garantia!
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Soporte de unidad de alimentacién con ajuste de
altura eléctrico

El ajuste de altura de la unidad de alimentacion se
realiza a través del control autoexplicativo e-motion en
el panel de control de la pantalla tactil de 15", A fravés
del electromotor, la unidad de alimentacion se posicio-
na en el valor de ajuste seleccionado, el sistema de
conexién y desconexion automdtica infegrado brinda
absoluta comodidad de uso. la unidad de alimentacion
se puede girar completamente fuera del drea de frabajo
para ejecutar los trabajos de preparacion.

Extraccién frontal
la prolongacion de la extraccion
frontal permite mecanizar con co-

Mnﬂ—-—-—_.

Soporte para lista de piezas con portapapeles

El préctico soporte para listas de piezas con portapa-
peles A4 estéd montado en el panel de control supe-
rior y siempre mantiene sus listas de piezas a la vista.

modidad piezas de gran tamario.

FORMAT 4.

Sistema de control

la operacion de la tupi de
precision profil 92 se realiza de FORMATE | ™
forma sencilla, intuitiva y rapida 10,5
a través del control autoexpli-
cativo e-motion en el panel de
control de la pantalla tactil de
15" ubicada a la altura de los
ojos. El panel de control de la
pantalla tactil se puede inclinar - o se
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los bancos de datos integrados en el software del

confrol e-motion asi como la memoria del programa le

permiten un considerable ahorro de tiempo en los fro-
—4 L L | bajos de preparacion y configuracion de la profil 92.

» En lo base de datos de herramientas se guardan
y recuperan las herramientas de fresado ilimitodo-
mente.

»  los flujos de trabajo sencillos, complejos y
repetitivos pueden ser guardados y recuperados
ilimitadamente.

»  los ajustes de las Ultimos cinco valores ingresados
se guardan permitiendo ahorrar tiempo al invo-
carlos nuevamente.

» la preparacién de la red y la interfaz USB permi-
ten realizar comodamente las actualizaciones de
base de datos y del software.

»  las prestaciones de servicio se realizan a través
de Teamviewer.



14 | profil 92 M e-motion Husillo de fresado con eje inclinable

Datos técnicos

Sistema eléctrico

001  Tensién del motor 3x 400 V

002  Tension especial (208Y,/230V/400V/480V)
004  Frecuencia del motor 50 Hz

005 Frecuencia del motor 60 Hz

008  Motor de 7,5 kW con velocidad continua.
009  Motor de 10 kW con velocidad confinua.

12 Confacto de conmutacién para controlar un sistema de aspiracion
13 Contador de horas de servicio
14 Acoplamiento CEE frifésico para accesorios con conexién temporizada (absolutamente necesario

para el funcionamiento de un alimentador)

Unidad de fresado y tope de fresado

106 HSK 63F husillo de fresado@ 30 mm, altura 6til 140 mm, velocidad 1.000 —= 10.000

107 HSK 63F husillo de fresado@ 14", 140 mm, en vez de @ 30 mm, velocidad 1.000 - 10.000
108  HSK 63F husillo de fresado@ 40 mm, 160 mm, en vez de @ 30 mm, velocidad 1.000 — 10.000
109 HSK 63F husillo de fresado@ 50 mm, 160 mm, en vez de @ 30 mm, velocidad 1.000 = 10.000

110 Mandril portapinzas OZ HSK F63, rango de sujecién 2-25 mm, en vez @ 30 mm, velocidad 11.000
- 18.000

112 Tope de fresado 250, @ méximo: 250 mm

116 Regletas de tope 550 mm aluminio anodizado

117 Carriles de tope de fresado de 550 mm de aluminio anodizado con barras de seguridad
118  Barras de seguridad ,integral” 650 mm

123 Profeccion de tupi Centrex

180  Bastidor extraible 1270 mm con parada emergencia

Sistema de control
19 Aperiura de la mesa 255 mm con anillos de insercion excéntricos controlados

Control e-motion con funcién tactil sobre el panel de mando a la aliura de los ojos, interfaz USB
y preparacién para conexion a la red. El panel se puede ajustar éptimamente dentro del drea de
trabajo del usuario y girar fuera de ella

Ajuste de altura controlado por posicionamiento
Control de ajuste angular +/-46°
Ajuste de posicién de tope de fresado
183 Prolongacién de mesa a ambos lados 670 mm con bastidor extraible 2200 mm
Velocidad variable rpm

Abertura de mesa 320 mm

Accesorios importantes
215  Dispositivo de fresado para mesa fija
220 604-110 - Soporte para lista de piezas con poriapapeles A4
300-04-0700: portabrocas HSK F63 con pinza de sujecion con rodamiento de bolas A76/RL.

Rango de sujecion 2-25 mm para portabrocas OZ

606-113: husillo de fresado HSK 63F @ 30 mm, altura Otil de 140 mm
606-114: husillo de fresado HSK 63F @ 40 mm, altura 0til 160 mm
606-115 = HSK 63F husillo de fresado@ 50 mm, 160 mm altura il
606-116: husillo de fresado HSK 63F @ 14 “, altura til de 140 mm

Avance
212 Dispositivo basculante para alimentador

213 Soporte de alimentacion ajustable

Generalidades

27 Preparacion para ancho de fransporte minimo 950 mm
Toma de aspiracién & en mm tope de fresado / fresa por abajo de la mesa
Altura de trabajo en mm
Peso en Kg [con equipamiento mediano)

Ancho de fransporte min. en mm

S ... Equipamiento estédndar | O ... Opcional | W ... Opcién No disponible
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Programa de suministro

Datos técnicos | Programa de suministro | 15
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Escuadradoras y
sierras circulares

Tuples

v s §

Cepilladoras

—
— — —  —
Encoladoras
de cantos
Prensa con mesas a calefaccion HVP
con mesas con calefaccién elécirica de Elkom®
con mesas con C[]‘eh]cc\vb” a b(]se de OSUG
. Prensas Con. I:neSO con calefaccién del aceite térmico
CO'IbrOdOFOS de CO|e{OCCIOn para la conexién al sistema de calefaccién existente
Centros de

mecanizado

CNC

Centros de
mecanizado
CNC de
Nesting

Seccionadoras

Sistema elevador de
tableros a vacio
Sistemas de recogida

selectiva s F
Unidades de carga



FORMAT 4.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

& Tel. 093 719 4882

www.format-4 .es

Contacto

™M® Tel. 0442 644 19 11-15
www.format-4 . mx
Contacto

Tel. 0911 4196 0283

www.format-4.ar

Confacto

@D Tel. 041 23 72 060

www.format-4 .cl

Contacto



