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Drewno lite

P%yfy

Iworzywa sztuczne

21 \letale niezelazne

Odkryjcie Panstwo teraz $wiat obrébki CNC! Nowy ploter frezujgcy CNC Hammer® — tech-
nologia CNC do sfinansowania i dostepna dla kazdego. Obojetnie czy sq to wymagajacy

hobbysci, ambitni budowniczy modeli, twdrcy wysokiej jakosci krétkich serii lub tez szkoty.

Ploter frezujgcy CNC Hammer® podnosi granice mozliwoéci obrébczych oraz przekonuje
jakoscig austriackiego producenta maszyn w kazdym detalu.

Na powierzchni tak duzej jak stét kuchenny ploter frezujgey CNC Hammer® oferuje pefng swobode
obrobki CNC przy wyjatkowym stosunku ceny do wydajnosci.

Klasyczna, solidna i wytrzymata konstrukcja oraz zastosowanie wysokiej jakosci materiatow
zapewnia wyjatkowg odpomos¢ na odksztatcenia oraz stabilnos¢. Wysokowydajne elekiro-
wrzeciono, precyzyjne prowadnice liniowe oraz mocne silniki krokowe gwarantujg optymalng
wydajno$¢ oraz produktywnos¢ niezaleznie od wyzwania. Niestychana precyzja i powtarzalna
dokfadnos¢ gwarantowana jest dwniez przy filigranowej obrébce. Sterowanie plotera frezujgcego
CNC Hammer® odbywa sie przy pomocy intuicyjnego, zintegrowanego oprogramowania lub
dowolnego, preferowanego oprogramowania. Na sfabilnym sfole z rowkami T w szybki sposéb
mozna zamontowa¢ materiat lub liczne akeesoria.

Hammer.

Opcje
Modele & zalety

HNC3 825

» Powierzchnia robocza: 825 x 479 mm, wyso-
ko$¢ przeswitu: 160 mm

» Mechanizmy $rubowotoczne w osi X & Y

» Elekirowrzeciono 1.000 Waitt (opcjal

» Predko$é posuwu 7 m/min

» Powtarzalnoé¢ dokfadnosci +0,05 mm oraz luz
0,02 mm

» Prowadnice liniowe we wszystkich osiach

Opcie

HNC3 825 perform

» Powierzchnia robocza: 825 x 479 mm,
wysokos¢ przeswitu: 160 mm

» Mechanizmy $rubowo-toczne w osi X & Y

» Elektrowrzeciono 2,2 kW

» Predko$¢ posuwu 7 m/min

» Powtarzalnoé¢ doktadnosci +0,05 mm oraz luz
0,02 mm

» Prowadnice liniowe we wszystkich osiach
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Wysokoprecyzyjne prowadnice liniowe

Dwie, bardzo precyzyine prowadnice liniowe przy
kazdej osi maszyny zapewniajq wysokiej jakosci
wyniki tdwniez przy filigranowych pracach. Cztery
wézki prowadnicy liniowej w osi Z, frzy w osi Y oraz
po dwa na kazdej stronie osi X sq niewrazliwe na
zabrudzenia i nie wymagajg konserwadji.

Stét maszyny z rowkami T

Na stabilnym sfole z rowkami w ksztatcie T M6
(17,5 x 7,5 mm) w szybki sposéb mozna zamonto-
waé materiat lub liczne akeesoria. Wraz z wieloma
przystawkami mocujgeymi z asortymentu Hammer
oraz dzieki mozliwosci wykorzystania wiasnych
metod mocowania ten stét aluminiowy oferuje petng
swobode.

Mechanizmy $rubowo-toczne w osi X & Y
Maksymalna precyzja, doktadno$c i ptynnosé
dziatania — mechanizmy $rubowo-toczne w osiach
XiY (klasa tolerancji T7, $rednica 16 mm, skok

10 mm)

Wydaijnos¢ i produktywnosé — elektrowrzeciono
HF o mocy 2,2 kW

Bardzo wydajne elekirowrzeciono o mocy

2.200 Watt umozliwia wykonywnie wymagajgeych
obrébek CNC oraz zapewnia profesjonalne wyniki
o najwyzszej dokladnosci.

Hammer - pewna decyzja na wiele, wiele lat
Stabilnos¢, funkcjonalnose i niezawodnose z Austrii
— maszyny do obrébki drewna Hammer to najlep-
sze produkty firmy Felder. Od 1997 roku Hammer
produkuje wysokiej jakoéci, ale niedrogie obrabiarki
do drewna dla sektora prywatnego oraz rzemiosta.
Specialnie dla tej grupy klientéw koncypowane

modele produkowane sg w wariantach z wyposaze-

niem basic, winner oraz perform, aby zaoferowaé
w zaleznoéci od wymagan, réwniez cenowo dopa-
sowane rozwigzania. Dodwiadczenia z dziesiecio-

leci w budowie obrabiarek, ausfriackie umiejeinosci
rzemiedlnicze, surowe standardy jakosci oraz spraw-
dzone rozwigzania systemowe Feldera zastosowane
w doskonatych obrabiarkach do drewna gwarantujg
nadzwyczajne wyniki obrobki oraz zadowolenie
przez wiele lat. Niezaleznie czy sfolarzhobbysta
czy tez wymagaijqcey sfolarzrzemiedlnik, przy marce
Hammer kazdy znajdzie niezawodng obrabiarke do
precyzyjnej obrébki drewna.

... dlaczego teraz Panstwo powinniscie sie zdecydowaé na maszyne HAMMER:

» Sensacyiny stosunek ceny do jakodci

» Pewna decyzja na wiele, wiele lat

» Whybiiajgca sie technika maszynowa

» Masywne stoly i agregaly z zeliwa maszynowego

» Whysokiej jakosci, wyijgtkowe rozwigzania detali
dostepne juz w wyposazeniu standardowym

» TOP wykonanie z uwzglednieniem najsurow-
szych kryteriéw jakosci

» Nadzwyczaj przyjazna obstuga
» Klasyczny design

» Jakos¢ i precyzja z Austrii

» Kompaktowa funkcjonalnose

» Na zyczenie mobilne

» Minimalne gabaryty

» Najszybsze przezbrajanie
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Rozpakowaé, podiqczy¢ i zaraz przystgpi¢ do pracy Ssawa wiéréw perform
Hommer HNC dostarczany jest juz zmonfowany, nasmarowany i przetestowany. Pokrywa odciggowa moze byé¢ przymocowana do osi Z i poruszaé sie
Po rozpakowaniu i podfaczeniu do sieci elekirycznej oraz do komputera w gore/dét jednoczesnie z elekirowrzecionem lub by¢ ustawiona na statej
sterujgcego mozna zaraz rozpoczgé prace. Montaz i ustawienia zostaty wysokosci (goma krawedz obrabianego przedmiotu). Zapewnia to optymalne
kompletnie wyeliminowane. wyniki odciggania podczas dowolnego zastosowania.

Srednica kidéea odciggowego wynosi 100 mm.

1000 W elektrowrzeciono z
systemem szybkiej zamiany
Hami 2t narzedzi

i Beznarzedziowy system szybkiej wy-
miany przyspiesza wymiane frezow.

Réznorodnoséé obrébki CNC na powierzchni jednej Intuicyjne sterowanie i duza

palety Euro kompatybilnoé¢ z wybranym oprogramowaniem

Na powierzchni tak duzej, jok palefa Euro HNC ofervje  Sterowanie obrabiarkg HNC odbywa sie za pomocg
petng wszechstronno$¢ obrébki CNC z powierzchnig zintegrowanego, intuicyjnego oprogramowania lub
roboczg 825 x 479 oraz 160 mm przeswitem. z wykorzystaniem dowolnego oprogramowania wy-

branego przez uzytkownika. Prosty w obstudze interfejs
oprogramowania sferujgcego dostarczany z maszyng,
obstugiwany jest w petni na monitorze dotykowym.
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Wentylator elekiryczny Regulowana na wysokosé pokrywa odciggowa
Zamiast matego wentylatora wewnetrznego umiesz- Pokrywa odciggowa z kiéécem o $rednicy 32 mm
czonego bezposrednio na wale, na elekirowrzecionie i ustawiana na wysokodé zapewnia czysfe pole robocze.

zamontowany jest wentylator elekiryczny. Obraca sig on Wieniec szczotkowy przymocowany jest do pokrywy
zawsze ze statq predkosciq, co nie tylko gwarantuje naj-  magnesami i podczas zmiany narzedzi daje sie tatwo
lepsze mozliwe chtodzenie elekirowrzeciona, ale takze zdjqé.

zmniejsza o potowe poziom hatasul

Wysokowydaijne silniki oraz absolutna powtarzalnosé¢ doktadnosci
Naoped osi odbywa sie przy pomocy wydaijnych silnikow krokowych 2,8 A
NEMA 24, ki¢re pracujq w trybie kiokdw 1/8. Mechanizmy $rubowortoczne
(Klasar tolerandji T7, drednica 16 mm, skok 10 mm) zamontowane w osiach X i'Y
gwaraniujq maksymalng precyzie i plynnoéc¢ pracy. Maksymalna predko$é prze-
suwu 7 m/min (116 mm/s| pozwala uzyska¢ kiotkie cykle pracy.

Rozdzielczo$¢ techniczna: 0,00625 mm
Doktadnos¢: + 0,05 mm
Luz zwrotny: < 0,02 mm

HNC

20
21
29

Hammer.

Dane techniczne

Ssawa widrow
Pokrywa odciggowa perform §r.=100mm

Elekirowrzeciono HF z wentylatorem elekirycznym dla redukeiji hatasu

Wyposazenie elekiryczne

22 Kontroler 4-osiowy + kabel D-SUB, 1.0 m, zabezpieczony, 25-pinowy + kabel USB 2.0, 2m,
wiyczka A do Mirco B

32 Kabel zasilajgey 10A/230V, 3m, Schuko (Europa) CEE7 /7 kabel zasilajgey 10A/230V, 3m,
Schuko (Europa) CEEZ /7

33  Kabel zasilajgcy 10A/ 125V, 3m, USA/Kanada NEMA 1-15

34 Kabel zasilajgcy 10A/250V, 3m, USA/Kanada NEMA 6-15P

35 Kabel zasilajgcy 10A/230V, 3m, Szwajcaria SEV 1011

36 Kabel zasilajgcy 10A/230V, 3m, Wielka Brytania BS 1363

37 Bez kabla zasilajgcego

Dane techniczne HNC

Wymiary (X,Y,Z) w mm
Zakres mocowania (X,Y) in mm

Obszar roboczy (X,Y) w mm
Wysoko$é przeswitu w mm

Predko$¢ przesuwu (m/min)

Masa w kg

Rozdzielczo$¢ techniczna (mm)

Doktadno$¢ powtarzalnoéci w mm

Luz przy zmianie kierunku w mm

Silniki krokowe NEMA 24, 2,8A w Nm

Sztywno$¢ skreina przy obcigzeniu 150N (X,Y,Z) w mm
O$ Z: wrzeciono z gwinfem trapezowym

Sruba kulowa 08 X & Y

Detale | dane techniczne | 9
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Akcesoria HNC3 825 H:eﬁ’ofzs Oferta o] roduktowa
23 Czujnik diugoici narzedzia z wiyczkg jack 3,5 mm O (@)
44 HAMMER elektrowrzeciono HFM 1.000 PV-ER ©)
43 HAMMER elekirowrzeciono HFM 1.000 PVAWS O
50 Plyta montazowa do przykrecenia HFM 1.000 PV-WS O - e | S =4 %p’
51 Szczotka weglowa do silnika frezarskiego HFM 1.000 (1 szt.) @) Obrabiarki L . e ) f m— *"
52 Noakretka zigczkowa do HFM 1.000 PV-ER @) Wie|oczynnoéciowe ’ ) ~ 1 i IP
66 Tuleja redukeyina 3 mm dla HFM 1.000 PV-WS @) C3 31 -
67 Tuleja redukeyina 4 mm dla HFM 1.000 PV-WS O
68  Tuleja redukecyjna 6 mm dla HFM 1.000 PV-WS (@)
69 Tuleja redukeyjna 1/8" dla HFM 1.000 PV-WS (@) . i Py - ngh
70 Tuleja redukeyjna 1/4" dla HFM 1.000 PVAWS ¢} Obrabiarki : - - | ‘1:_5’?*& X N .’;* = T-'m\
77 Tuleja zaciskowa S ER25, 3 mm O wieloczynno$ciowe i | | "= =
78  Tuleja zaciskowa S ER25, 3.175 mm (1/8”) (@) C3 41 & -y :
79 Tuleja zaciskowa S ER25, 4 mm (@)
80  Tuleja zaciskowa S ER25, 6 mm O
81  Tuleja zaciskowa S ER25, 6.35 mm (1/4") @) ‘. Tt s - '.'5 = _ i -ttg P
82  Tuleja zaciskowa S ER25, 8 mm O [= ) ﬁ}‘i - H}hs’ :J” g' ' —_
83  Tuleja zaciskowa S ER25, 9,53 mm (3/8”) O Pilarkofrezarki o e I e ’ ._k\ e
84  Tuleja zaciskowa S ER25, 10 mm O B3 y | '\\/ %
85  Tuleja zaciskowa S ER25, 12 mm O
86  Tuleja zaciskowa S ER25, 12,7 mm (1/2") O
87  Tuleja zaciskowa S ER25, 14 mm O
88  Tuleja zaciskowa S ER25, 16 mm O _#. v* w r
89  Tuleja zaciskowa ER16, 3,175 mm (1/8") O ) o -
90  Tuleja zaciskowa ER16, 6,35 mm {1/4%) o E’;ﬁﬁj&;:ﬁfg ”A'OSF' : \ L [\
91  Tulejo zaciskowa ER16, 3 mm o
92  Tuleja zaciskowa ER16, 4 mm (@)
93 Tuleja zaciskowa ER16, 5 mm O |t"‘
94 Tuleja zaciskowa ER16, 6 mm O "i %&H <ide _4:. l_.ﬂ""
95 Tuleja zaciskowa ER16, 8 mm O Pilarki tarczowe e | ;:‘h—:—-
Q6 Tuleja zaciskowa ER16, 10 mm @) & formatowe = T .
188  Zestaw chwytakéw M6 58-czeéciowy (@) @) K2, K3, K4 -
189  Imadfo centrujgce O O
190 Szczeka pryzmatyczna pionowa dla imadta cenfrujgcego O O
191 Szczeka pryzmatyczna pozioma dla imadta centrujgcego O O ‘IC' St
192 Tizpien mocujqey dla imadta cen- O O ! 2 .’#.4"' ; ‘q
1981 Zzsiey menicZety e HNG 2 < Frezarki portalo- : ! ! ! Szlifierka do
Frezarka F3 o2 we CNC HNC krawedzi '

Pilarki

ta$mowe

Odciqgi

do trocin

S ... Wyposazenie standardowe | O ... Opcja | W ... Opcja bez dodatkowej dopfaty | - ...Brak 0L PoL
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FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 032/453 1472

www.hammer-polska. pl
Kontakt



https://www.felder-group.com/
http://www.hammer-polska.pl
https://ml.felder.group/forms/contact/pl-pl/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fpl-pl%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*15t45wu*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzU2OTAwNS4zNC4xLjE2Nzc1NjkwODQuMC4wLjA.

