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4 | finebrush SZifierka szerokotaémowa

Nowe szlifierki szczotkowe do
zastosowan uniwersalnych

Drewno lite
4
o 1
N

FORMAT 4

finebrush 1353.

Nowe szlifierki szczotkowe finebrush 1355 i 1353 marki Format4
przekonujg w zastosowaniu przemystowym dzigki optymalnemu
potqczeniu urzqdzen. Dzigki 3 lub 5 jednostkom szczotkujgcym
przedmioty z profilowaniem lub strukturg sq optymalnie szlifowa-
ne precyzyjnie i przygotowywane do ostatecznego wykonczenia
powierzchni, np. lakierowania. Dodatkowq zaletq jest wyposaznie
szczotek $ciernych w dwie granulacje écierne i funkcje zmiany
kierunku obrotéw. Dzigki temu uzytkownik moze wykonywaé szlif
ostateczny czy szlifowanie posrednie lakieru bez wymiany ziarna
$ciernego. Oszczedza to czas i skraca prace.

FORMAT 4.

finebrush 1353

» Szeroko$¢ robocza: 1350 mm

» Wysokos¢ szlifowania: 3=140 mm

» Predko$¢ posuwu: bezstopniowa 0,6-8 m/min

» prosfa obstuga dzieki intuicyjnemu panelowi
sferowania

» 3 agregaty szczotkujgce sterowane we
wspdtbieznosci i przeciwbieznosci

» bezsfopniowa regulacja predkosci obrofowych

0,8-5 m/sek

Defale | 5

finebrush 1355

» Szerokos¢ robocza: 1350 mm

» Wysoko$¢ szlifowania: 3-140 mm

» Predkos¢ posuwu: bezstopniowa 0,6-8 m/min

» 15" dotykowy ekran sferowania

» prosta obstuga dzieki intuicyjnemu panelowi
sferowania

» 5 agregaty szczotkujgee sterowane we
wspdtbieznosci i przeciwbieznosci

» bezstopniowa regulacja predkosci obrotowych

0,8-5 m/sek

FORMAT4 elitarne obrabiarki dla elitarnych wymogow

» Stata, najwyzsza wydajno$¢ przy permanent-
nej, przemystowe| pracy

» Indywidualne rozwigzania dla produkji klienta

» Najmasywniejsza budowa z pierwszorzednymi
komponentami

» Bogate pakiety opcji wyposazenia z
rozwigzaniami high-tec

» Wzorowa precyzja w budowie obrabiarek

» Perfekeyjny komfort obstugi

» Nagradzany design

» Jakod¢ i precyzja z Austrii

» Bezkompromisowa produktywnosé

» Perfekcyjny pakiet obstugi przed, w trakcie i po
zakupie

» Indywidulanie dopasowane rozwigzania finan-
sowania
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Zestawienie najwazniejszych

wyroznikow

Optymalna kombinacja agregatéw
Rozmieszczenie szczotek wzdtuznych i obrotowych
umozliwia uzyskanie jednorodnych wynikéw pracy,
nawet przy najrudniejszych elementach. Dzieki
noktadajqcej sie obrébce we wspotbieznosci i
przeciwbieznosci oraz w procesie rotacji nawet
frudno dosfepne miejsca sq obrabiane czys-

fo. Réwnolegle ostre krawedzie defali sq lekko
zaokrgglane i optymalnie przygotowywane do
obrébki powierzchniowe;.

‘Waorking program

5.0 mm

Sterowanie przy pomocy monitora dotykowego
dla najwyzszego komfortu obstugi

Przejrzysty panel sterowniczy umozliwia intui-
cyjne sterowanie i osiggniecie maksymalnej
produktywnosci. Funkcje maszyny sq wyswietlane
graficznie i obstugiwane za pomocq wysokiej
jakosci przetgcznikow. Wysokosé przepustowa jest
czytelnie pokazana na wyswietlaczu cyfrowym.
Mozna jg ustawia¢ klawiszem z doktadnoscig do
jednej dziesigtej milimetra.

Brak wymiany ziarna $ciernego

Wszystkie szczotki do szlifowania majg dwie granu-
lacje $cieme, dzieki czemu umozliwiajg éznorodne
zastosowania: od szlifowania doktadnego, do
szlifowania posredniego lakieru, bez koniecznosci
zmiany granulacji Sciemne;.

Zmien kierunek obrotow na wyswietlaczu, gotowe.

FORMAT 4.

Detale

Stét posuwowy

W modelu finebrush 1353 wysoko$¢ ustawia sie za pomocq stotu podaw-
czego, a model finebrush 1355 ma stalg wysoko$é wprowadzania mate-
riatu na stole wynoszgeg 900 mm, co gwarantuje prostq i ergonomiczng
prace.

Dzieki state] wysokosci mozna tatwo wigczy¢ maszyne w ciqg technologicz:
ny w zaktadzie. Seryinie, regulacji predkoéci posuwu dokonuje sie ptynnie,
na panelu stferowniczym w zakresie 0,6-8 m/min.

Stét prézniowy

Do szlifowania gladkich oraz
matych, jak réwniez cienkich ele-
mentéw szlifierka szerokotasmowa
moze zostaé wyposazona w stot
prozniowy. Préznia zostaje wytwor-
zona za pomocq sprezarki, kidra
jest potgczona z posuwem. Préznia
przyssysa materiat poprzez otwo-
ry znajdujgce sie w prozniowym
dywanie posuwowym.
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Szczotka szlifierska w kierunku wzdtuznym

Detale sq obrabiane i szlifowane w kierunku
wzdtuznym, co umozliwia obrébke takze poprzec
znych krawedzi detali. Opcjonalna regulacja oscylagji
umozliwia réwnomierne wykorzystanie szczotek szlifiers-
kich i uzyskanie jednorodnego efekiu koncowego.
Kierunek obrotéw i predko$¢ szlifowania mozna
regulowaé bezstopniowo w zakresie 0,8-5 m/sek na
panelu sterowania.

Zespét szczotki tarczowej

Zespdt szczotki tarczowej ,compact” o $rednicy szczot-

ki 115 mm w modelu finebrush 1353 marki Format4
obrabia detale w szlifowaniu obrotowym. Dzieki temu
ostre krawedzie detali zosfajq zaokrqglane, a wewnefrzne
narozniki obrabiane czysto. Seryjnie montowana regulacja
oscylacji umozliwia rdwnomieme wykorzystanie szczotek
szlifierskich i uzyskanie jednorodnego efekiu korncowego.
Kierunek obrotéw i predko$é szlifowania mozna
regulowa¢ bezstopniowo w zakresie O,8-5 m/sek na
panelu sterowania. Srednica szczotki w finebrush 1355
wynosi 240 mm.

Precyzyjne wykonczenie

Zwhaszcza w przypadku profilowanych detali szczotka
czyszczqea Tampico umozliwia doskonate efekty, bez
pozostatosci kurzu.

Ponadto na wylocie maszyny mozna zamonfowa¢
oscylacying dmuchawe czyszczqeq. W przypadku
automatycznych systeméw lakierowania defal jest przy-
gofowany do nastepnej obrobki, bez kurzu.

System szybkiej wymiany plytek szlifierskich
Whkiadki szlifierskie na szczotkach wzdtuznych i tare
zowych mozna szybko i fatwo wymienié, co znacznie
skraca ewentualne czasy przezbrojenia.

FORMAT 4. ook 19

Optymalna konfiguracja agregatu
W przypadku modelu finebrush 1355 dostepne sq

nastepujqgce konfiguracje ageragtow:

Optymalna konfiguracja agregatu
W przypadku modelu finebrush 1353 dostepne sq

nastepujace konfiguracje ageragtow:

» szczotka podtuzna » szczotka podtuzna
» zespdt szezotki tarczowej ,compact” » szczotka podtuzna
» szczotka podtuzna » szczotka farczowa

» szczotka tarczowa
» szczotka czyszczqea

Prosta obstuga

Ustawienie agregatow oraz predkosci posuwu i sity szlifowania odbywa sie
tatwo, szybko i precyzyjnie bezposrednio na panelu sterowania za pomocg
przyciskow recznych. Wysoko$¢ defalu jest wskazywana doktadnie na
oddzielnm wyswietlaczu.

Jako wariant wyposazenia w finebrush 1353 do dyspozycji jest sterowanie
z moniforem dotykowym.

Przejrzysty panel sferowniczy umozliwia infuicyine sterowanie i osiggniecie
maksymalnej produktywnodci. Funkcje maszyny sq wyswietlane graficznie

i obstugiwane za pomocqg wysokiej jakoéci przetgeznikow. Wysoko$é
przepusfowa jest czytelnie pokazana na wyéwietlaczu cyfrowym. Mozna jq
ustawia¢ klawiszem z dokfadnosciq do jednej dziesigte] milimetra.
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Oferta produktowa

Wyposazenie elektryczne

001  Napiecie silnika 3 x 400 V
004  Czestofliwos¢ 50 Hz
005  Czestotliwos¢ 60 Hz
25 Weijicie wielonapieciowe 3x190V /208V / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V
39 Zestyk przetgczajqey do sterowania zasuwg (cena/sziuke)
88  odwiellenie wewnetrzne
Stét posuwowy
Szerokoé¢ robocza 1350mm
Wysoko$¢ przedmiotu obrabianego 3-140 mm
Stata wysokoé¢ wprowadzania — staty stét, 200 mm
Elekiryczna regulacja wysokosci sfotu posuwowego z precyzyinym ustawianiem z panelu sferowniczego
Predko$é posuwu regulowana bezstopniowo od 0,6-8 m /min za pomocq falownika z panelu sterowania
Ochrona rak i ochrona gruboéci przedmiotu obrabianego
Bezkoricowa fasma transporfowa o strukiurze plastra miodu
Automatyczne wypo$rodkowanie wykladziny posuwowej
Stét podcisnieniowy z wentylatorem 2,2 kW (3 KM) zintegrowanym w sfojaku maszyny
73 Stét prdzniowy z kompresorem 4 kW (5,5 KM) wbudowany w podstawe maszyny
74 Przetwomica czestofliwoéci do dmuchawy prézniowej stuzgca do dostosowania prozni
77 Przedtuzenie rolkowe stotu po stronie wprowadzania, L=300 mm
78  Przedtuzenie rolkowe sfotu po stronie odbiorczej, =300 mm
Sterowania
Sterowanie ekranem dotykowym 15,4"
Reczny panel obstugi
Amperomierz do monitorowania obcigzenia jednostek
59A  Jednostka sferujgca z kolorowym ekranem dotykowym 10" zamiast recznego panelu sterowania | 159B)
59B  Jednostka sterujgea z 15-calowym kolorowym ekranem dotykowym zamiast recznego panelu sterowania (158A)
59C  Ekran dotykowy wspomika ramienia obrofowego (I59A /1598B)
85 Przygotowanie maszyny do integracji z systemami przeno$nikéw
Q0 Przygotowanie do polgczenia sieciowego
65 Elekiryczna regulacia wysokosci jednostek szczotek

finebrush
1353

OO0 0 = v »w

I o O O O v » v »w » wn

OO O OO0 v v

finebrush
1355

»w v v »n »w v » O 00 = v »w

O O O O

FORMAT 4.

Zespot szczotki wzdtuznej

Materiat $ciemy sktadajqcy sie z Sciemych paskéw $ciemnych, kidre bedq zatwierdzone przez Tampico
Materiat sciemy sktadajqcy sie z paskéw Sciemych zatwierdzonych przez Tampico
Srednica watka szczotkowego: 400 mm

Srednica watka szczotkowego: 250 mm

Moc silnika: 2,2 kW (3 KM

Niezalezny silnik zasilany INVERTEREM

Regulowana predkos¢ watka: 150-600 obr./min

Regulowana predko$é rolki m /sec: od 0,8 do 5 m /sec

Regulowana predko$é watka: 50 bis 300 obr./min

Oddzielna, zmotoryzowana regulacja wysokoéci szczotki szlifierskiej, programowalna
obrét w prawo 180 gr; przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara o ziamnisfosci 320
Reczna regulacja wysokoéci szczotki szlifierskiej

Wyposazony w system szczotek szlifierskich Flextrim

Zespot szczotki tarczowej

Materiat éciemy skfadajqcy sie z paskéw éciemnych zatwierdzonych przez Tampico

Materiat éciemy sktadajqcy sie z paskéw éciemych zatwierdzonych przez Tampico

Materiat sciemy sktadajacy sie z Sciernych paskéw éciernych, kidre bedq zatwierdzone przez Tampico
Srednica zewnetrzna tarczy szczotki: 115 mm

Srednica zewnetrzna tarczy szczotki: 240-250 mm

llos¢ podktadek: 6x

llo$¢ podktadek: 20x

Moc silnika: 2,2 kW (3 KM

Niezalezny silnik zasilany INVERTEREM

Regulowana predkos¢: od 250 do 750 RPM INVERTER

Regulowana predkos¢: od 50 do 300 obr./min

Regulowana predko$é m /sec: od 0,8 do 5 m /sec

Skok oscylacji: fgcznie 55 mm

Skok oscylacji: 130 mm

Oszillationsmotorleistung: 0, 37kW

Moc silnika oscylacyjnego z falownikiem: 0,37 kW

Regulowana czesfotliwo$é oscylacji: od 8 do 55 obr./min

Oddzielna, zmotoryzowana regulacja wysokosci stacji talerza szlifierskiego, programowalna
obrét w prawo 180 gr; przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara 360 ziamistosé

Reczna regulacja wysokoéci szczotki szlifierskiej

Wyposazony w system szczotek szlifierskich Flexirim

S Wyposazenie standardowe | O ... Opcja | W ... Opcja bez dodatkowej doptaty

Dane techniczne | 11
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Szczoteczka do czyszczenia

Zesp&t szczotki Tampico WEVWNATRZ maszyny do czyszczenia przedmiotéw obrabianych
Srednica szczotki: maks. 280 mm

Moc silnika: 1,5 kW (2 KM

Gumowe rolki dociskowe na wejsciu i wyjéciu

Oddzielna, zmotoryzowana regulacja wysokosci sfacji talerza szlifierskiego, programowalna

Wykoricz agregaty drobng szczotkg

71 Oscylacyjny wentylator czyszczacy do materiatu obrabianego i dywanika podajgeego (170)

Wazne akcesoria

14.1.070 — Wkiadka do papieru ciemego szczotka podfuzna K180 L=1380 H=45mm (12 sziuk|
14.1.071 = Wkiadka do papieru $ciemego szczotka podiuzna K240 L=1380 H=45mm (12 sziuk|
14.1.072 — Wkiadka do papieru ciemego szczotka podiuzna K280 L=1380 H=45mm (12 sziuk|
14.1.073 = Szczotka podiuzna z wktadem do papieru $ciemego K320 1=1380 H=45mm (12 sztuk)
14.1.080 — Szczotka tarczowa z wkladem papierowym K180 K360 =35 H=45mm (12 sztuk)
14.1.081 = Szczotka tarczowa do papieru éciernego K240 K320 =35 H=45mm (12 sziuk|
14.1.082 — Szczotka tarczowa z wkiadem papierowym K280 K400 =35 H=45mm (12 sztuk)

Opakowanie

221 Przygotowanie do fransportu kontenerem

S ... Wyposazenie standardowe | O ... Opcja | W ... Opcja bez dodatkowej dopfaty | -

finebrush
1353

O OO OO 0O

.. Brak fej opdji

finebrush
1355

w v v O v

O O OO OO0 O0

Dane techniczne | Oferta produkiowa | 13

FORMAT 4.

Oferta produktowa
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Pilarki tarczowe " ’ '&[F &'
& formatowe kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450
4“— -
; g B e |
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Frezorki profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
STI’UgOFki dual 51 plan 51L exact 63 exact 51

tempora F800 60.12 tempora F6O0 60.06L tempora F600 60.06L  tempora F400 45.03/L

Okleiniarki e-motfion glueBox
A= -
= Prasa do forniru HVP
k z potkami elekirycznymi Elkom®
1 1 z pc’)?kum'\ ogrzewanymi wodq
SZ|n(|erl<| ) ﬁndusfr\/ finish 1352/1353 finebrush Prosy dO z potkami ogrzewanymi olejem
SZerOkOtgsmOWe 1352/1353/1354 modular 1353/1355 forn”U do podigczenia do istniejgcego systemu grzewczego
Centra : 3
obrébcze —_——
CNC cexpress 920 classic  creator 950
Centra ob-
bbcze CNC
do nestingu
Pilarki
do rozkroju _ .
pjf\/f kappa V60,/V80 kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition

Prézniowy podnoénik ptyt
Systemy nawrotnic -1
Zespoly zaladowcze g r

v-motion/classic u-motion classic u-motion professional

robot-motion

l-motion
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FORMAT4 Bezkompromisowa kompetencja
dla najwyzszych wymagan

Marka premium Felder Gruppe spetnia od 2001 roku
najwyzsze wymagania profesjonalnych uzytkownikow.
Skrojone na miare, wysokowydajne rozwigzania sq
bezkompromisowo innowacyijne, oferujg maksymalny
komfort obstugi i najwyzszg wydajnosé.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

Tel. 032/453 1472

www.format-4 .pl
Kontakt



https://www.felder-group.com/pl-pl/marki/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/pl-pl/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fpl-pl%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*15t45wu*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NzU2OTAwNS4zNC4xLjE2Nzc1NjkwODQuMC4wLjA.

