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G 500 classic series
Piezas de trabajo pertectas
en un solo paso

Material de tablero

Manejo intuitivo a través de pantalla tactil, mds flexibilidad y productividad con el nuevo
calderin de cola intercambiable, y finalmente resultados de trabajo perfectos — las dos
méquinas encoladoras Felder G 560 classic y G 580 classic aumentan la calidad de
produccién en la preparacién de diferentes materiales en rollos y tiras de hasta 5 mm
de grosor de cantos.

Piezas de trabajo perfectas en un solo paso — los dos modelos dlassic de Felder son maquinas
de calidad tecnologica suprema, la G 580 classic dispone, ademas del equipamiento
bésico, de una unidad de achaflanado una de redondeado de esquinas, satisfaciendo
de este modo las mds altas exigencias de los usuarios profesionales.
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Variantes
Modelos & sus ventajos

G 560 classic

» Tiempos breves de recambio: calderines de cola
intercambiables para adhesivos EVA y PUR

» Ajustes répidos con el sistema Quick-set de Felder

» Grueso de cantos de 0,4-5 mm

» Altura de pieza de 8-50 mm

» Libre de astillas en todo los casos: Tupi de entrada
con dos fresas de diamante en espiral

» Hasta 3 unidades para un acabado perfecto
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G 580 classic

» Tiempos breves de recambio: calderines de cola
intercambiables para adhesivos EVA y PUR

» Ajustes répidos con el sistema Quick-set de Felder

» Grueso de cantos de 0,4-5 mm

» Altura de pieza de 8-50 mm

» Libre de astillas en todo los casos: Tupf de entrada
con dos fresas de diamante en espiral

» Sin recfificado complicado con la unidad precisa
de redondeado de esquinas.

FELDER, una decisién sin riesgo

» la mdquina adecuada para cada presupuesto
» Absoluta fiabilidad en émbito profesional
» Soluciones a medida en mdaquinas
» Mesas y unidades de acero fundido gris
» Defalles innovadores de mas de 65 afios de
experiencia en ingenieria ya como equipo
de serie

» Mecanizado de primera clase y los més altos
estandares de fabricacion

» Conceptos aplicacion intuitiva

» Disefio claro y moderno

» Calidad y precisién de Austria

» Pofente vy eficiente

» Paquefe complefo: asistencia técnica integral
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Los aspectos mas
importantes de un vistazo

Calderin de cola revestido de teflén

Fl calderin de cola revestido de teflén se puede
cambiar de forma répida y sencilla y contiene
1,5 kg de granulos de adhesivo. Después de un
breve tiempo de calentamiento la méquina esté
lista para su uso. El rodillo de encolado con ajuste
fino garantiza la correcta dosificacion de la colo
de fusién, ofreciendo una armonizacion perfecta
de los diferentes materiales de cantos.

El cambio rapido v fécil de ofros colores adhesivos
y el uso de la cola PUR garantizan un método de
frabajo productivo y excelentes cantos en todas las
dreas de aplicacion.

Manejo sencillo con un control de pantalla tactil

los unidades individuales de la méquina se conectan
y desconecfan a fravés del claro panel de control.

» Ajustes de la tfemperatura de cola

» Reduccién automdtica de la femperatura de cola
» Conexién y desconexiéon de las unidades

» Confador de metros de cantos

» Visualizacion de los intervalos de manfenimiento
» Mensajes de error en texto legible

No deberia renunciar a la productividad de una
unidad de redondeado de esquinas

iSin necesidad de complejos rectificaciones! La uni-
dod de redondeado de esquinas G 580 clossic se
hace cargo del acabado o 'finish" de esquinas de
piezas de trabajo (también materiales Softforming o
Postforming) para cantos de 0,4-3,0 mm y altura
de mecanizado de 50 mm con una velocidad de
alimentacién de @ m/min. La construccién maciza
asf como las guias lineales y fresas HVW con aco-
plamienfo de arranque garantizan una precision
duradera. El control de la unidad de redondeado
de esquinas se realiza a través del control con
pantalla tactil.
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Detalles

Unidad de rascador de radio

A fravés de un corte con una ligera traccion, se remueven
las marcas de fresado de radio, logrando de esa manera
un acabado o "finish" liso y perfecto. El ajuste fino se
hace manualmente.

Unidad multifuncional con "Quick-Set" de Felder

El cambio entre el fresado achaflanado, fresado radial
y refilado de canfos finos es coémodo y rapido. A través
del nuevo sistema de ajuste, se compensan las tolerancias
de los cantos y se evita que se desajusten. Dos motores
independientes de alta frecuencia con fresas especiales
aseguran resultados de fresado perfectos en todos los mo-
teriales de los cantos. De manera estandar, la maquina
estd equipada con herramientas de 2 mm de radio. la
unidad puede ser equipada opcionalmente con una fresa
universal, que posibilita el procesamiento de radios de
1 mm y 2 mm asi como enrasados de hasta 5 mm de
grosor de canfo.
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Tupi de entrada

Dos tupis opuestas equipadas con fresas de diamante,
controladas para girar en sentidos opuesfos, procuran un
procesamiento perfecto del canto antes de su encolado.
A través del tupi de entrada usted alcanzard cantos
fofalmente libres de asfillas en las piezas de trabajo
revestidas. El paso de virutas puede ser ajustado en
continuo de O-2 mm.

Unidad de corte cizalla

la unidad de corte estd compuesta por dos unidades
de sierra independientes con motores de alfa frecuencia
(12.000 rpm). Las gufas lineales aseguran la més alta
precisién. Los unidades de corfe son inclinables manual-
mente de 0°=10°.
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Alimentacién de canto

Pueden procesarse materiales en rollos de un grosor de
0,4-3 mm y firas de madera maciza de un grosor de 5
mm en alimentacién Unica, con una altura de 14-54 mm.
El procesamiento de los materiales en firas es posible
en alimentacién Gnica. El avance optimizado, sincronizado
y mecénico de los cantos garantiza una alimentacion

Zona de presién para encolado

El material de canto es presionado por un primer rodillo
accionado, de gran dimension, de manera limpia, to-
talmente homogénea y precisa sobre la pieza. los dos
rodillos conicos posteriores oforgan presion adicional
en la parte superior e inferior de la pieza de trabajo,
proporcionando una unién homogénea perfecta entre

optima de materiales.

Unidad de pulido

Lo unidad esfd compuesta de dos
motores eléctricos independientes
que son equipados con cepillos de
algodén.  La unidad de pulido tiene
la funcién de limpiar y de pulir la
parte superior e inferior del canto
encolado. Super “finish” para mate-
rial de canto ABS y PVC. A pedido,
un dispositivo pulverizador para la
aplicacion de brillo sobre la pieza.

el material de canto y la pieza de frabajo.

Barra de presién para soporte
éptimo de la pieza de trabajo

El ajuste del grosor de tableros cor
respondiente de 8-50 mm se realiza
de manera répida y precisa a fravés
del volante y la épfica de lectura.
Los rodillos de presion dispuestos de
manera diagonal con rodamientos
de bolas garantizan una éptima esta-
bilidod asi como un guiado preciso
de los piezas de frabajo.

Sistema de avance con cinta ali-
mentadora

Compacfo sistema de arrastre de
cadena con clickpads. Las piezas
de trabajo son fransportadas por
las unidades de procesamiento a
fravés de una guia redonda y plana
precisa y segura confra vuelco. Una
velocidad de avance de @ m/min
(10,8 m/min con 60 Hz) asegura
ciclos de trabajo cortos y méxima
productividad.
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Pulverizadores (opcional)

Menor consumo en el caso de materiales de canfo delico-
dos a través de boquillos de pulverizacién controladas y
la aplicacién de agentes separadores de adhesivos de
poliuretano. y lubricantes. Defergentes y pulimentos pro-
curan piezas de frabajo limpias ademés de un acabado
o "finish" perfecto sin recfificaciones.
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Lampara infrarroja para una
mejor adherencia en los cantos
de piezas frias (opcional)

la lémpara infrarroja de cuarzo
de maxima calidad, activada por
el control, calienta la superficie
del canto delante de la unidad de
encolado, garantizando méxima
seguridad en el proceso de adher-
encia del canto, especialmente en
piezas frias.

Unidad rascadora de cola (opcional)

Para un acabado o "finish" perfecto en las superficies de
la pieza. Gracias al corte ligeramente tirante, el rascador
de superficie libera la pieza de eventuales residuos de
cola situados en las juntas con el fin de conseguir una
pieza con un acabado perfecto.
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Datos técnicos

Sistema eléctrico

001  3x 400 V tension del motor
004 50 Hz frecuencia del motor
005 60 Hz frecuencia del motor
25 Entrada multivoliaje 3x190V /208Y / 230V / 400V / 415V / 440V / 480V
Dimensiones
Grueso del canfo min.—max. (mm)
Grueso de la pieza de trabajo min.—max. [mm)
Ancho min. de pieza (mm) la anchura minima de la pieza varia con la longitud de la pieza de trabaijo,
la altura y el acabado de la superficie
longitud min. de pieza (mm)
Grupos
3 espacios libres para unidades de trabajo suplementarias
Comando con "pantalla a color téctil de 10,4
Avance de cadena con velocidad de avance de @ m /min (10,8 m /min a 60 Hz) y almohadillas de
apoyo recubiertas de goma para una sujecién éptima de la pieza de trabajo
Embalaje del contenedor
El soporte extensible para piezas de 450 mm, facilita el trabajo de grandes piezas de trabajo
Funcién neumdtica de desembrague de los desbastadores a radio
Soporte para canto en rollo & 720 mm, para PVC/ABS
Mecanizado de material en rollo con espesor de PVC/ABS de 0,4-3,0 mm, es posible alimenfacion
individual de cantos en firas hasta 5 mm
Agregado de cizalla para canfo continuo hasta 3 mm de espesor
Unidad de unién con fresas de diamante controladas por la aplicacion y 2 motores independientes,
cada uno con 0,75 kW, 12.000 rpm, arranque de viruta ojustable manualmente de O a 2 mm,
incluye 2 fresas de diamante (& 70 mm, H 54 mm, Z 2 2)
47 Cortador de unién con cortadores intercambiables
43 lémpara de calentamiento por infrarrojos para precalentar el borde del panel
Unidad de encolado revestida de teflén con capacidad de 1,5 kg, aplicacién con sistema de rodillos
ajustable asf como monitoreo del calentamiento [~ 250 m por granulado de 1 kg en tablero de 19 mm)
66 Bandeja de cola infercambiable F400 en lugar de la unidad de aplicacién esténdar
Unidad de presién pretensada mecdanicamente, 1 rodillo recto de presion y 2 rodillos de presion posterior
Unidad de sierra con 2 motores independientes de 0,55 kW, 12.000 rpm, inclinacién manual de 0°-10°
Agregado de fresado mutifuncional, 12.000 rpm, 2x0,55 kW, fresado de radio, de canteado, de
achaflanado para cantos finos, ajuste por recorte de cantos
90  Multiradius R1 R2mm en la unidad de fresado multifuncién

Unidad con 1 motor de mecanizado de esquinas para perfiles post v sofforming hasta 50 mm

G 560
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jassfi(: Agregados de finish

S Unidad rascadora a radio, reforno neumdtico manual, configuracién mecdnica para R= 2 mm

S 20  Rascadores de cola, controlados mecanicamente

W Unidad de pulido con 2 motores

O 32 Dispositivo pulverizador para producio de limpieza antes de la unidad de pulido (solo en combinacién con
la unidad de pulido)

42 Dispositivo pulverizador con producto de separacion del lado de enfrada de la méquina (cola PUR) (144)
53 Pulverizador de producto de lubricacion
0,4-5,0
8-50

70 Important Accessories
220-100 — Bofe de cola intercambiable adicional

140 200106 - Carro de limpieza mévil para el calderin de cola con control de temperatura, accionamiento
del rodillo encolador v sistema de fijacién para la prefusion
200-107 — Recipiente de almacenamiento para calderin de cola con deshumidificador de aire para
las colas PUR

S 202-122 — Almac. canfos sforEdge incl. bandeja
202-123 - Almac. cantos storEdge sin bandeja

S 202-129 — Contenedor de nitrdgeno puReady
220-128 — Pegamento de silicona para calderin de F600,/F400

S

S

S

S Transporte

S 221  Preparacion para transporte container
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S ... Equipamiento esfandar | O ... Opcional | W ... Opcién | - ...No disponible
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Programa de suministro

L Lo . SL
SR, e ”'*1,- s =l =
Escuadradoras y - v - - :
sierras circulares K 740 S K 740 pro e55|ono| K 700 S K 700 professional K 500
Tuplies F 900 M F Q00 Z F 700 M F 700 Z F 500 MS  F 500 M Escuodrodoros-fupis KF 700 S professional  KF 700 professional ~ KF 700 KF 500 professional ~ KF 500
F E == = &
Cepilladoras- tr -‘i W 'v L Méquinas %ﬂ i .‘ ﬁ
regruesodoros AD 951 AD 941 AD 741 AD 531 A 951 A 941 D @51 D 963 combinadas CF 741 S professional CF 741 professional CF 741 CF531 profeSS|ono| CF 531
- ]
_ ‘i Méquinas de taladro @ %& '“ Prensas con [ —
-‘ : PR » “1;!&"‘
FB 940 RS FB 940 S/SW " FB 940/840 FB 610 profundo, taladro y ——= mesa de
Sierras de cinta FB 740 RS FB 740 S/SW FB 740/640 FB 510 escop|eodor0 FD 29 profeSS|ono| FD 21 professional FD 250 calefaccion  mMVP 3114 flex
lijadoras ,
FW 1102 perform de banda ii I‘ @
FW 1102 classic o ) ’ L
FW 050 classic Méquina de . 5 liiadoras
Calibradoras FW 850 classic cepillodo structura 60.02  structura 40.02 de cantos FS 722 FS QOO KF  FSQO0 K FS 700 K

Encoladoras de
cantos G 560 / G 580 classic G 220 ForkKa 300 S eco Seccionadora KV 925

t] H |
Crupos de aspiracion l'. i _ m m m U

% briquetadoros RL 250 RL 200 RL 160 RL 140 RL 125 FBP 50,/60/70 AF 22-D200  AF 22 Mobil/Stand/Wandmontage  AF 1 AF14  AF12
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