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Den kompakta tryckbalks-
och plattuppdelningssagen
for effektiv kapning

% Skivmaterial
plast
éx /

Som en av de tyngsta sdgama i sin klass satsar kappa automatic edition
med sin tryckbalk och materialmatare av stal pd hogkvalitativ maskin-
byggnad med l&ng livslangd. Exklusiva snittkanter, hogsta precision
och stérsta méjliga repeterbarhet &r resultat av denna filosofi. Med
nyutvecklingen av kappa automaticsédgvagnen vrids i skarrikiningen
mot anhdllet. Med den nyutvecklade mandverpanelen med en pek-
skarmsstyming i kombination med skarrikiningen mot anslaget och en
sagbladsutskjuining pd 85/95 mm har den fill de stora i denna klass.
Huvudsagen som har en 13,5 kW stark motor, 350 mm klingdiameter
stods av ett separat foritsaggregat med 1,1 kW, 150 mm diameters
ritsklinga och insféllningsméijlighet nér ségen ar i drift.
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kappa automatic 85 edition

» Snittlangd 3.200/ 3.800/ 4.300 mm

» Sagbladsdiometer: 320 mm

» Sagbladsutskjuting: 85 mm

» Steglos mamingshastighet: 1-60 m/min

» Kontrollpanel: 15" TFT bildskarm, pekskarm
» Motoreffekt: 12 hk (9 kW)

kappa automatic 100 edition

» Snitllangd 3.200/ 3.800/ 4.300 mm

» Sa&gbladsdiameter: 350 mm

» Sagbladsutskjutning: 95 mm

» Steglos matmingshastighet: 1-60 m/min

» Kontrollpanel: 15" TFT bildskarm, pekskarm
» Motoreffekt: 18 hk (13,5 kW)

FORMAT4 Hogvardiga maskiner for hogvardiga krav

» Konstant hdg effektivitet i kontinuerlig
industriell drift
» Kundspecifikt optimerade produktlésningar

» Solid konstruktion med premiumkomponenter
» Varierade utrusiingspaket med hogteknologiska

|Bsningar
» Fullandad maskintekniksprecision

» Premium-anvandarvanlighet

» Kvalitet och precision fran Osterrike

» Kompromisslés produkivitet

» Perfekt servicepaket fore, vid och effer kopet
» Skraddarsydda finansieringslésningar

» Erfarenhet av maskinteknik sedan 1956
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En sammanfattning av de
viktigaste hojdpunkterna

Innovativt frontlyftbordsystem

For eft ytterligare steg mot automatisering kan
kappa automatic edition utrustas med det nya, inn-
ovativa frontlyftbordssystemet. Standardsidoborden
ersdfts av massiva, helt automatiskt styrda saxlyftbord.
Detta garanterar en enorm effektivitetsdkning och
Skar anvéndarkomforten avsevért.

Motorisk instélining av ritsaggregat

Som fillval finns en motorisk frritsinstélining som sker
med en hundradels millimeter via servomotorer och
som garanterar urslagsfria resultat. Insféllningen kan
har ske bekvamt via anvéndarterminalen.

Sagvagn med huvudoch forritsaggregatet

Jamn gang och exakt skarvinkel garanterar den
massiva ségbanan som férs p& slipade och hérdade
runda stymingar med huvudoch ritsaggregat. Ség-
hojden kan stéllas in manuellt, pneumatiskt eller med
elmotor.

Dubbelt métsystem pa materialpéfésaren
Materialpdfésaren ar av massivt stél och styrs p&
ba&da sidor och ar utrustad med eft magnetiskt
matsystem. | kombination med en mycket exakt serv-
omotor och solida tanger uppnds stérsta mojliga
repeterbarhet.
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Enkel anvéndning

Den enkla utformningen av mandverpanelen och def
overskadliga menysystemet i det Windows-baserade
styrprogrammet gér anvandningen intuitiv. Dessutom
har du tack vare den flexibla manéverpanelen och det
tydliga visningsfénstret i tryckbalken alltid en dverblick
av allt som ar viktigt. Kappa automatic kan utrustas med
kapoptimeringsprogramvara frén Ardis. P& begéran kan
en efikettskrivare laggas fill.

kappa Qutomatic 100 edit

Automatiska frontlyftbord

Steget in i automatiseringen med automatiska frontlyftbord.
Skivstaplar p& upp till 240 millimeter kan mellanlagras hér
och bearbetas plan fér plan. Det ar ocksé méjligt att ladda
forbestéllda skivstaplar och férdigstélla oberoende snitt-
planer med minimal omstallningstid. Skivtjockleken ar
oberoende.
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Rullbana

Hijulen hialper fill nér materialmataren transporterar skivorna
och garanterar pd defta sétt exakt frammatning av skivorna
fill ségningslinjen.

Arbetsstyckestransport

Pneumatiskt styrda, massiva spannhylsor av stél garanterar
sakert och skadefri fastspanning av skivpaket (&ppnings-
hojd 80/95 mm) och enskilda, smé skivmaterial.

Ytterligare manéverpanel pé luftkuddebordet
Med den extra mandverpanelen pé bordet med luftkudde
sparar du fid och ékar produkfivitefen.

Individuellt reglerbara bord med luftkuddar

Funktionen med luftkudde p& sidoborden genereras av fre
separata flékiar. En bekvam skivhantering och resursbespa-
rande anvandning genom individuell styring garanteras

alltid.

Utmatningshijélp till snittaxeln

Tack vare utmatingshidlpmedlen fill snittaxeln kan skivor
alliid matas processakert och utan skador, oavsett materi-
altjocklek.

Fanéranhall

For skivor med fanéréverskott kan de som optional
medféliande anhéllen anvandas. P& s& vis bibehélls en
dimensionell noggrannhet och processtillféritlighet Gven
inom detta anvandningsomréde.
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Sagvagnsdrift Tekniska data

Den konstanta matningen av s&gvagnen styrs steglést fréin
1-60 m/min direkt p& mandverpanelen. Drivningen sker

med en kugghjulsoch kuggstangssystem och garanterar Elsystem (CNC) kappa automatic | kappa automatic
darmed jamn kvalitet p& snitten oberoende av arbetss- 85 edition 100 edition
tyckesmaterialet. 1 3x 400 V moforspénning, 50 Hz motorfrekvens S S
6 3x 400 V motorspdnning, 60 Hz motorfrekvens ©) ©)
2 3x 230 V motorspdnning, 60 Hz motorfrekvens (@) @)
8 Motor 12,0 hk (@ kW) S
8 Motor 18,0 hk (13,5 kW) - S
Snitlingder och fryckbalk kappa astomatic | keppa avtomatic
Snitllangd 3.200 mm (materialmatarlédngd 3.200 mm) S S
Snitlangd 3.800 mm (materialmatarléngd 3.200 mm) (@) @)
Snittléngd 4.300 mm (materialmatarldngd 3.200 mm) O O
Pneumatiskt styrd tryckbalk S S
Kontakttryck pneumatiskt justerbart fill max. 3 bar S S
ey ot | b e
Snittrikining mot vinkelanslag S S
Matningshastighet steglés 1#end—#60 m/min S S
Omvénd drift 60 m/min S S
Huvudsagblad4 320 mm, ségbladsutskjutning 85 mm S
Huvudsagblad4 350 mm, sagbladsutskjutning 95 mm - S
Snitthdjdinstélining i 2 steg, manuell (40 mm/85 mm) S
22 Elekironisk, steglés snitthsidsinstélining (med sparfunktion) (@)
Perfekt processikerhet Risklinga2 150 mm > >
| kombination med snittoptimeringsprogramvaran kan en 25 Sivel pesfitensilig & iizeggegp >
efikett skrivas ut for varje arbetsstycke med varierande in-
formation (ordernummer, avsedd anvéndning, CNC-pro- Vinkel- och sidobord kappa automatic | kappa automatic
gram, vilken sida som ska kantas). 85 edition 100 edition
Vinkelbord véanster i utférande med luftkuddar, 2.300 x 600 mm S S
Pressanordning - Vinkelanhallsskena 2.000 mm pa vinkelbordet fill vénster S S
Pressanordningen med I6prulle trycker arbetsstycket mot 31 2 Styck sidobord 2.300 x 600 mm S S
vinkelanhéllet och ger en exakt 90°%vinkel (fér arbetsstycken 33 Exta sidobord utfsrande med luftkuddar, 2.300 x 600 mm O O
med 50-1200 mm bredd). - Forflytiningsanordning fér sidoborden S S
32 Stalllar p& framkanten bord med luftkuddar O O

Tryckbalk

Tryckbalken sanker sig framfér snittet och trycker arbets-
stycket mot ségbordet. Detta tryck fixerar arbefsstycket
under kapningen och kan regleras manuellt upp fill max.
3 bar. Dessutom sérjer tryckbalken fér sp&nsugning av
span som kastats uppdt.

S ... Standardutrusining | O ... Tillval | W ... Valmajlighet]| - ... Ej m&jligt fill denna modell
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. .. kappa automatic | kappa automatic p f!“ = _tm .
Materialmatare och paketklamma 85 edition 100 edifion - —-—:..-“ 'r-é-"'; g ;-;;. e ;: R ) —TR—" -y
Materialmatare férflytiningsvag i mm 3.200 3.200 Cirkel & justersé- > P L » . i :
yitningsvag |
Antal rullbanor som stéd bakom maskinbordet 67 67 gar kappa 590 e-motion/xmotion  kappa 550 e-motion/x-motion kappa 550 kappa 450 x-motion kappa 450
Antal paketklémmor i utférande med ett finger, 5ppningshdjd 80 mm 69
Antal poketkl('J'mmor? brendfmgerutforondej opprjlngsqu 95 mm 2 _ o = I M o i
Antal paketklémmor i ufférande med ett finger, &ppningshdjd 95 mm 5-7 ." .—
Pneumatiskt iusterborf kldmvyd/\ fill max. 3 bar S Bordsfrdsor profil 92 M e-motion profil 45 M/x-motion profil 45 Z/x-motion
Materialmatare (normal /omvand drift) 25,/40 m/min S S
Materialmatare (normal /omvand driff) 25,/60 m/min S | ol
—egme
39 Anordning fér pressning i sidled 50-1200 mm S S Hovel " t -— 5 n
velmaski- 24
18  Férldéngning av den bakre materialmataren fill 3.800mm istllet f&r 3.200mm @) @) Y -
ner dual 51 plan 51L exact 63 exact 51
18  Forléngning av den bakre materialmataren till 4.300mm istéllet for 3.200mm @) @)
Tryck av pressanordning pneumatiskt justerbart fill max. 3 bar S S
B
34 mekaniska kantanhdll fér material med éverskott @) O %:— w_ -—-l:_
4 - s
i — i —
) — — s
Maskinstyrning kupgsu q;tf:mth ka;;%%atéi.c{mahc KOmh‘ST_ tempora F800 60.12 tempora F600 60.06L  tempora F6O0 60.06L  tempora FA00 45.03/L
edition edition maskiner e-motion glueBox
101 PC kontroll inkl. Windows 10 operativsystem S S
Manéverpanel med 15" férgskam S S ; i
80  Teleservicepaket éver Internet S S | B |
81  Sekfioneringspunkt p& bordet med luftkuddar S S 1 ! aizggi%ejemsm Vrmeplatto
o H cAp b : : o fned varmvattenvarmnin
61 Themmoetiketiskrivare for interakfiv efikettutskrift O O findustry finish 1352,/1353 finebrush ) S l‘_‘euppmr;‘mg
Bredbondspufsor 1352/1353/1354 modular 1353/1355 Vormepressor fér anslutning fill det befintliga vérmesystemet
kappa automatic | kappa automatic
Lyftbord 85 edition 100 edition
Q5A  Vid skivstorlekar siérre én 2.800mm rekommenderas en snittléngd p& 4.300mm W W
Q5 2 Styck frontlyftbord (KAC 3232 #95A) O O
96 Ntbord pa baksidan fér kappa automatic 85 edition (195) O (@)
CNC mOSkinel’c-express 920 classic  creator 950
e kappa automatic | kappa automatic
Viktiga fillboehsr 85 edition 100 edition
03.07.32060 - HW-Plattuppdelningssdgblad @= 320 mm, B=4,4/3,2 mm, d= 30 mm, S Nes-
200/ ting-CNC-be-
03.07.35072 - HW-Plattuppdelningssagblad @= 350 mm, B= 4,4/3,2 mm, d= 30mm, S orgemings-
772 T2/FZ
center fit H150/100 fit H8OI fit HO8
03.10.15028 - Konisk HW ritsklinga @= 150 mm, B= 4,3-5,5 mm, d= 20 mm, Z28 s s profit H150/ pen P
Allmént kappa automatic | kappa automatic Végg- och - -
85 edition 100 edition plattupp- ) -
Spénsugsanslutning4& i mm 120/100/100 120/100/100 o|e|mngs- - ? =
Vikt (Kg) 3.500-3.900 3 500-3 900 SColIg kappa V60/V80 kappa V6O classic kappa automatic classic kappa automatic 85/100 edition
Vokuumpone| - AT S | — = H’_&i’ﬁ. ™ :
Retursystem - : = —= ‘J, .

S ... Standardutrustining | O ... Tillval | W ... Valméjlighet| - ... Ej majligt till denna modell

Lastningsenheter

v-motion/classic

u-motion classic

u-motion professional

robot-motion

l-motion
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FORMAT 4 Kompromisslés kompetens for
héga krav

Premiummarket frén Felder Group uppfyller sedan
2001 de hogsta kraven hos professionella anvandare.
De anpassade hégpresterande [6sningarna ar kom-
promisslést innovativa, ger maximal anvandarvanlig-
het och absolut produktivitet.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

@B Tel. 040 636 52 31

www.format-4 .se
Kontakt



https://www.felder-group.com/sv-se/maerken/format4
https://ml.felder.group/forms/contact/sv-se/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fsv-se%2Fkontakt&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*trke4s*_ga*NjQyNjgzMTk3LjE2NzYyOTQ4MzE.*_ga_EGEX82YHHN*MTY3NjQ2ODAzNi4xMC4xLjE2NzY0NjgxMDIuMC4wLjA.

